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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M4301
Length of stroke 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm
capacities Mild steel 6 mm
Strokes per minute (min™) 0-3,100
Overall length 214 mm
Net weight 1.9 kg
Safety class =1

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 8.0 m/s”

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (anu) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Jig Saw

Model No./ Type: M4301

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y Put-

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable plat-

form. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety

glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any

nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the

workpiece before cutting so that the blade will

not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator

for the material and application you are work-

ing with.

-

N

w

oo A

®© N

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position

Cutting action

Applications

0

Straight line cutting
action

For cutting mild
steel, stainless
steel and plastics.

For clean cuts in
wood and plywood.

Small orbit cutting
action

For cutting mild
steel, aluminum
and hard wood.

Medium orbit
cutting action

For cutting wood
and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild
steel.

Large orbit cutting
action

For fast cutting in
wood and plywood.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing jig saw blade

A CAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

A\ CAUTION: Always secure the jig saw blade
firmly. Insufficient tightening of the blade may cause
blade breakage or serious personal injury.

A\ CAUTION: Use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

To install the jig saw blade, loosen the bolt counter-
clockwise on the jig saw blade holder with the hex
wrench.

» Fig.3: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

With the blade teeth facing forward, insert the jig saw
blade into the jig saw blade holder as far as it will go.
Make sure that the back edge of the blade fits into the
roller. Then tighten the bolt clockwise to secure the
blade.

» Fig.4: 1. Bolt 2. Roller 3. Jig saw blade

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

| NOTE: Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage
» Fig.5: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

OPERATION

A CAUTION: Always hold the base flush with
the workpiece. Failure to do so may cause jig saw
blade breakage, resulting in a serious injury.

A\CAUTION: Advance the tool very slowly when
cutting curves or scrolling. Forcing the tool may
cause a slanted cutting surface and jig saw blade
breakage.

» Fig.6: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on without the jig saw blade making any contact and wait until
the blade attains full speed. Then rest the base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously marked cutting line.

Bevel cutting

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before tilting the
base.

A\ CAUTION: Raise the dust cover all the way
before making bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.8: 1.Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.9: 1. Edge 2. Graduation

» Fig.10: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole
» Fig.11

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,
pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into this hole to start your cut.

Plunge cutting
» Fig.12

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1.  Tilt the tool up on the front edge of the base with
the jig saw blade point positioned just above the work-
piece surface.

2.  Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool and
gently lower the back end of the tool slowly.

3. Asthejig saw blade pierces the workpiece, slowly

lower the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.
Finishing edges
» Fig.13

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.
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Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Dust extraction
» Fig.14: 1. Hose

Clean cutting operations can be performed by con-
necting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the
hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear of
the tool.

NOTE: Dust extraction cannot be performed when
making bevel cuts.

Rip fence

Optional accessory

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing accessories.

Straight cuts

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.
» Fig.15: 1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular hole

on the side of the base with the fence guide facing

down. Slide the rip fence to the desired cutting width

position, then tighten the bolt to secure it.

» Fig.16: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide 4. Rip
fence (Guide rule)

Circular cuts

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in radius,
install the rip fence as follows.
» Fig.17: 1. Rip fence (Guide rule)

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.

2. Insert the circular guide pin through either of the

two holes on the fence guide. Screw the threaded knob

onto the pin to secure the pin.

» Fig.18: 1. Threaded knob 2. Fence guide 3. Rip
fence (Guide rule) 4. Pin

3.  Slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move the
base all the way forward.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel

base

Optional accessory
» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Protrusion

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE: The anti-splintering device cannot be used
when making bevel cuts.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : M4301
Longueur de la course 18 mm
Type de lame Type B
Capacités de coupe maximales Bois 65 mm
Acier doux 6 mm
Nombre de courses par minute (min™") 0a3100
Longueur totale 214 mm
Poids net 1,9 kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2003

L'outil est congu pour scier le bois, le plastique et les
métaux. Grace a une vaste gamme d’accessoires et de
lames de scie, I'outil peut étre utilisé a des fins multiples
et convient parfaitement pour les coupes courbes ou
circulaires.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L;») : 82 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 93 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : coupe de planches

Emission de vibrations gahvg) : 8,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

Mode de travail : Découpe de tole

Emission de vibrations (an ) :5,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
a été mesurée conformément a la méthode de test
standard et peut étre utilisée pour comparer les outils
entre eux.

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée

peut aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la valeur d’émission déclarée, suivant la
fagon dont I'outil est utilisé.

MAAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité &
prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d'utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

Makita déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Scie Sauteuse

N° de modéle/Type : M4301

sont conformes aux Directives européennes suivantes :
2006/42/CE

et sont fabriquées conformément aux normes ou aux
documents normalisés suivants : EN60745

La documentation technique conforme a la norme
2006/42/CE est disponible auprés de :

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique
17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique
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Consignes de sécurité générales 14. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques susceptibles d’étre toxiques.

pour outils électriques Prenez garde de ne pas avaler la poussiére
et évitez tout contact avec la peau. Suivez
AAVERTISSEMENT  Lisez toutes les les données de sécurité du fournisseur du
. matériau.

consignes de sécurité et toutes les instructions. ||
y a risque d’électrocution, d’incendie et/ou de graves
blessures si les mises en garde et les instructions ne
sont pas respectées.

15. Portez toujours un masque antipoussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l’application utilisée.

. CONSERVEZ CES

Conservez toutes les mises en INSTRUCTIONS

garde et instructions pour réfé-

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS

rence ultérieure. tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
Le terme « outil électrique » dans les avertissements sentiment d’aisance et de familiarité avec le

fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur produit, en négligeant le respect rigoureux des
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc- consignes de sécurité qui accompagnent le pro-

tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation). duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
C 5 d z ité . I'outil ou 'ignorance des consignes de sécurité

onsignes de securite pour scie indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer

sauteuse de graves blessures.

1. Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée, lorsque vous effectuez une tache
ou I’accessoire de coupe pourrait toucher un
cablage caché ou son propre cordon d’alimen-
tation. Le contact de I'accessoire de découpe
avec un fil sous tension peut transmettre du Fo N CTION N EM E NT
courant dans les piéces métalliques exposées de

DESCRIPTION DU

I'outil électrique et électrocuter I'utilisateur. AATTENTION : Assurez-vous toujours que
2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre I'outil est hors tension et débranché avant de
moyen pratique pour fixer la piéce sur une I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

surface de travail stable. La piéce sera instable
et vous risquez d’en perdre la maitrise si vous la Sélection du mouvement de cou pe
tenez dans vos mains ou I'appuyez contre votre

corps. » Fig.1: 1. Levier de changement du mouvement de

3. Portez toujours des lunettes de sécurité ou coupe
des lunettes a coques. Les lunettes ordinaires
et les lunettes de soleil NE sont PAS des
lunettes de sécurité.

4.  Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de commencer le travail, inspectez la
piéce et retirez tous les clous.

5. Ne coupez pas des piéces trop grandes.

6. Avant d’effectuer la coupe, assurez-vous que
le dégagement sous la piéce est suffisant pour
que la lame ne heurte pas une surface dure
(sol, établi, etc.).

Cet outil peut fonctionner avec un mouvement de coupe
orbital ou rectiligne (de haut en bas). Le mouvement de
coupe orbital propulse la lame de scie sauteuse vers
I'avant sur la course de coupe et augmente considéra-
blement la vitesse de coupe.

Pour changer de mouvement de coupe, il suffit de tour-
ner le levier de changement du mouvement de coupe
sur la position de mouvement de coupe souhaitée.
Consultez le tableau pour sélectionner le mouvement
de coupe approprié.

7.  Tenez I'outil fermement. Position Mouvement de Applications
8. Assurez-vous que la lame n’est pas en contact coupe
avec la piéce avant de mettre I’outil en marche. 0 Mouvement de Pour couper
9. Gardez vos mains a I’écart des piéces en coupe rectiligne Iacier doux, I'acier
mouvement inoxydable et le
uv B plastique.

10. N’abandonnez pas I'outil alors qu’il tourne. Ne

. . . . Pour des coupes
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous P

propres dans

I’avez bien en main. le bois et le
11. Avant de retirer la lame de la piéce, mettez contreplaqué.
toujours P'outil hors tension et attendez que la Petit mouvement | Pour couper I'acier
lame soit complétement immobilisée. de coupe orbital doux, aluminium
12. Ne touchez ni la lame ni la piéce immédiate- et le bois franc.

ment aprés la coupe ; elles peuvent étre trés
chaudes et vous risquez de vous bruler.

13. Ne faites pas tourner I'outil a vide inutilement.

-
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Position Mouvement de Applications
coupe
I Mouvement de Pour couper le bois
coupe orbital et le contreplaqué.
moyen
Pour une coupe
rapide de I'alu-
minium et I'acier
doux.
] Mouvement de Pour une coupe
coupe orbital grand | rapide du bois et
du contreplaqué.

Fonctionnement de la gachette

MAATTENTION : Avant de brancher Ioutil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

» Fig.2:

1. Gachette 2. Bouton de sécurité

Il suffit d’enclencher la gachette pour démarrer 'outil.
La vitesse de I'outil augmente a mesure que vous
augmentez la pression sur la gachette. Pour l'arréter,
relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, enclenchez la
gachette et poussez le bouton de verrouillage, puis
relachez la gachette. Pour arréter 'outil sur la posi-
tion verrouillée, enclenchez a fond la gachette puis
relachez-la.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la lame de scie

sauteuse

AATTENTION : Enlevez toujours tous les
copeaux ou les corps étrangers qui adhérent a la
lame de scie sauteuse et/ou au porte-lame. Sinon,
la lame risque de ne pas étre assez serrée, ce qui
pourrait entrainer de graves blessures corporelles.

A ATTENTION : Ne touchez pas la lame de scie
sauteuse ou la piece immédiatement apres le
fonctionnement. Elles peuvent étre extrémement
chaudes et briler votre peau.

AATTENTION : Fixez toujours solidement la
lame de scie sauteuse. Si vous ne serrez pas assez
la lame, elle risque de se briser ou vous pourriez
gravement vous blesser.

AATTENTION : Nutilisez qu’une lame de scie
sauteuse de type B. Si vous utilisez une lame d’'un
autre type que B, la lame risque de ne pas étre assez
serrée, ce qui pourrait entrainer de graves blessures
corporelles.

Pour installer la lame de scie sauteuse, desserrez

le boulon dans le sens inverse des aiguilles d’'une

montre sur le porte-lame de scie sauteuse avec la clé

hexagonale.

» Fig.3: 1. Porte-lame de scie sauteuse 2. Boulon
3. Clé hexagonale

Avec les dents de la lame tournées vers I'avant, insérez

la lame de scie sauteuse a fond dans le porte-lame.

Assurez-vous que le bord arriére de la lame s’engage

dans le rouleau. Puis serrez le boulon dans le sens des

aiguilles d’'une montre pour fixer la lame.

» Fig.4: 1.Boulon 2. Rouleau 3. Lame de scie
sauteuse

Pour retirer la lame de scie sauteuse, suivez la procé-
dure d’installation dans le sens inverse.

| NOTE : Lubrifiez de temps en temps le rouleau. |

Rangement de la clé hexagonale

» Fig.5: 1. Crochet 2. Clé hexagonale

Apres utilisation, rangez la clé hexagonale comme
indiqué sur la figure pour éviter de I'égarer.

UTILISATION

AATTENTION : Tenez toujours la base au ras
de la piéce. Sinon, la lame de scie sauteuse risque
de se briser, ce qui pourrait entrainer de graves
blessures.

AATTENTION : Faites progresser I'outil trés
lentement lors de coupes courbe ou en spirale.
La lame de scie sauteuse risque de se briser et la
surface de coupe risque d’étre oblique si vous forcez
sur l'outil.

» Fig.6: 1. Trait de coupe 2. Base

Mettez I'outil sous tension alors que la lame de scie
sauteuse ne touche a rien et attendez qu’elle atteigne
sa pleine vitesse. Puis posez la base a plat sur la piece
et faites avancer délicatement 'outil le long du trait de
coupe préalablement marqué.

Coupe en biseau

MAATTENTION : Avant d’incliner la base, assu-
rez-vous toujours que I'outil est hors tension et
débranché.

AATTENTION : Soulevez complétement le
pare-poussiére avant de réaliser des coupes en
biseau.

En inclinant la base, vous pouvez réaliser des coupes
en biseau dans un angle compris entre 0 et 45° (a
gauche ou a droite).

» Fig.7

Desserrez le boulon au dos de la base avec la clé
hexagonale. Déplacez la base de sorte que le boulon
se trouve au centre de la fente en forme de croix dans
la base.
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» Fig.8: 1. Clé hexagonale 2. Boulon 3. Base

Inclinez la base jusqu’a ce que vous obteniez I'angle de
coupe en biseau souhaité. Le bord du carter du moteur
indique I'angle de coupe en biseau par des graduations.
Puis serrez le boulon pour fixer la base.

» Fig.9: 1.Bord 2. Graduation

Coupes a ras avant
» Fig.10: 1. Clé hexagonale 2. Boulon 3. Base

Desserrez le boulon au dos de la base avec la clé
hexagonale et faites glisser complétement la base en
arriére. Puis serrez le boulon pour fixer la base.

Découpes

Des découpes peuvent étre faites selon deux méthodes
: « 'alésage d’un trou de départ » ou « la coupe en
plongée ».

Alésage d’un trou de départ
» Fig.11

Pour les découpes internes sans coupe initiale depuis
un bord, percez d’abord un trou de départ de 12 mm
ou plus de diameétre. Insérez la lame de scie sauteuse
dans ce trou pour commencer votre coupe.

Coupe en plongée
» Fig.12

Il n’est pas nécessaire d’aléser un trou de départ ou
de faire une coupe initiale si vous procédez avec soin
comme suit.

1. Inclinez I'outil vers le haut sur le bord avant de la
base avec la pointe de la lame de scie sauteuse placée
juste au-dessus de la surface de la piéce.

2. Exercez une pression sur I'outil de sorte que

le bord avant de la base ne bouge pas lorsque vous
mettez I'outil sous tension et abaissez délicatement et
lentement I'arriére de I'outil.

3. A mesure que la lame de scie sauteuse perce la
piéce, abaissez lentement la base de I'outil sur la sur-
face de la piece.

4. Terminez la coupe normalement.

Finition des bords

> Fig.13

Pour profiler des bords ou ajuster les dimensions, pas-
sez légerement la lame de scie sauteuse le long des
bords coupés.

Coupe du métal

Utilisez toujours un réfrigérant adapté (huile de coupe)
quand vous sciez du métal. Sinon, la lame de scie
sauteuse s’usera considérablement. Le dessous de la
piéce peut étre lubrifié au lieu d'utiliser un réfrigérant.

Aspiration de la poussiére

» Fig.14: 1. Tuyau

Pour réaliser des coupes propres, raccordez cet outil
a un aspirateur Makita. Insérez le tuyau de I'aspirateur
dans l'orifice a I'arriere de 'outil.

NOTE : La poussiére ne peut pas étre aspirée si vous
réalisez des coupes en biseau.

Guide paralléle

Accessoire en option

AATTENTION : Avant de poser ou de retirer
des accessoires, assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché.

Coupes rectilignes

Lorsque vous coupez de maniére répétée des largeurs
de 160 mm ou moins, I'utilisation du guide parallele
garantira des coupes rapides, propres et rectilignes.

» Fig.15: 1. Guide paralléle (regle de guidage)

Pour linstaller, insérez le guide paralléle dans I'orifice

rectangulaire sur le coté de la base avec le guide de

butée tourné vers le bas. Faites glisser le guide paral-

Iele sur la position de largeur de coupe souhaitée, puis

serrez le boulon pour le fixer.

» Fig.16: 1. Clé hexagonale 2. Boulon 3. Guide de
butée 4. Guide paralléle (régle de guidage)

Coupes circulaires

Lorsque vous coupez des cercles ou des arcs de 170
mm ou moins de rayon, installez le guide parallele
comme suit.

» Fig.17: 1. Guide paralléle (regle de guidage)

1.  Insérez le guide paralléle dans I'orifice rectan-
gulaire sur le coté de la base avec le guide de butée
tourné vers le haut.

2. Insérez la goupille de guidage circulaire par I'un
des deux orifices sur le guide de butée. Vissez le pom-
meau fileté sur la goupille pour la fixer.
» Fig.18: 1. Pommeau fileté 2. Guide de butée

3. Guide paralléle (régle de guidage)

4. Goupille

3.  Faites glisser le guide paralléle sur le rayon de
coupe souhaité, puis serrez le boulon pour le fixer.
Déplacez ensuite la base complétement vers I'avant.

NOTE : Utilisez toujours des lames de scie sauteuse
numéro B-17, B-18, B-26 ou B-27 lors de la coupe de

cercles ou arcs.
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Dispositif anti-éclatement pour la

base en acier

Accessoire en option
» Fig.19: 1. Dispositif anti-éclatement 2. Partie
saillante

Utilisez le dispositif anti-éclatement pour garantir des
coupes sans éclats. Pour installer le dispositif anti-écla-
tement, déplacez la base complétement vers I'avant et
insérez-le entre les deux parties saillantes de la base.

NOTE : Le dispositif anti-éclatement ne peut pas étre
utilisé si vous réalisez des coupes en biseau.

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du pro-
duit, les réparations, I'inspection et le remplacement
des balais en carbone, ainsi que tout autre travail
d’entretien ou de réglage doivent étre effectués par un
centre d’entretien Makita agréé, avec des pieces de
rechange Makita.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M4301
Hublange 18 mm
Sageblatttyp Typ B
Max. Schnitttiefen Holz 65 mm
Weichstahl 6 mm
Hubzahl pro Minute (min™") 0-3.100
Gesamtlange 214 mm
Nettogewicht 1,9 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Verwendungszweck

Das Werkzeug ist zum S&gen von Holz, Kunststoff und
Metallmaterial vorgesehen. Dank dem ausgedehnten
Zubehor- und Sageblattprogramm kann das Werkzeug
fur zahlreiche Zwecke eingesetzt werden und eignet
sich sehr gut flr gekrimmte oder kreisférmige Schnitte.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tUbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (L;»): 82 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN60745:

Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Schwingungsemission (ayg): 8,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (anu): 5,0m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Berlicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs

zusatzlich zur Betriebszeit).

nformitatserklarung

Nur fiir européische Lander

Makita erklért, dass die folgende(n) Maschine(n):

Bezeichnung der Maschine: Stichsége

Modell-Nr./Typ: M4301

Entspricht den folgenden européischen Richtlinien: 2006/42/EG
Sie werden gemaR den folgenden Standards oder standardisier-
ten Dokumenten hergestellt: EN60745

Die technische Akte in Ubereinstimmung mit 2006/42/EG ist
erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

17.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und Anweisungen durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Warnungen
und Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kon-
taktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiih-
renden Kabel kdnnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur von Hand
oder gegen lhren Kérper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.

Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und

entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz hinter dem Werkstiick
vorhanden ist, damit das Sageblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sédgeblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hdnde von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Sageblatt zum vollstiandigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Sageblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

o

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Sageblatts
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil sie dann moéglicherweise
noch sehr heiB sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Wahl der Schnittbewegung

» Abb.1: 1. Schnittbewegungs-Umschalthebel

Dieses Werkzeug kann mit einer kreisférmigen oder
geradlinigen (auf und ab) Schnittbewegung betrieben
werden. Bei kreisformiger Schnittbewegung wird das
Stichsageblatt im Schnitthub vorgeschoben, wodurch
die Schnittgeschwindigkeit betrachtlich erhoht wird.

Um die Schnittbewegung zu wechseln, stellen Sie
einfach den Schnittbewegungs-Umschalthebel auf die
Position der gewiinschten Schnittbewegung. Wahlen
Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle
aus.

Position Schnittbewegung | Anwendungen

Zum Schneiden
von Weichstahl,
Edelstahl und
Kunststoffen.

0 Geradlinige
Schnittbewegung

Fur saubere
Schnitte in Holz
und Sperrholz.

Kleine kreisformige | Zum Schneiden
Schnittbewegung von Weichstahl,
Aluminium und

Hartholz.
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Position Schnittbewegung | Anwendungen
Il Mittelgrole Zum Schneiden
kreisférmige von Holz und
Schnittbewegung Sperrholz.

Fir schnelles
Schneiden in
Aluminium und
Weichstahl.

1] Grole kreisformige | Fur schnelles
Schnittbewegung Schneiden in Holz
und Sperrholz.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

» Abb.2: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Einschaltsperrknopf

Zum Einschalten des Werkzeugs betéatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Die Hubzahl erhéht sich durch
verstarkte Druckausilibung auf den Ein-Aus-Schalter.
Zum Anhalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.

Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, den
Arretierknopf hineindriicken, und dann den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre den
Ein-Aus-Schalter bis zum Anschlag hineindriicken und
dann loslassen.

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren und Demontieren des

Stichsageblatts

A\VORSICHT: Siubern Sie das Stichsageblatt
und/oder den Sageblatthalter stets von anhaften-
den Spanen oder Fremdkoérpern. Anderenfalls lasst
sich das Sageblatt mdglicherweise nicht fest genug
einspannen, was schwere Personenschaden zur
Folge haben kann.

MA\VORSICHT: Beriihren Sie das Stichsageblatt
oder das Werkstiick nicht unmittelbar nach dem
Arbeitsvorgang. Die Teile kénnen sehr hei® sein und
Hautverbrennungen verursachen.

MA\VORSICHT: Ziehen Sie das Stichségeblatt
stets fest an. Unzureichendes Anziehen des
Séageblatts kann zu Sageblattbruch oder schweren
Personenschaden fiihren.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur
Stichsageblatter des Typs B. Die Verwendung von
anderen Sageblattern auer solchen des Typs B ver-
ursacht unzureichende Befestigung des Sageblatts,
was zu schweren Personenschaden fiihren kann.

Zum Montieren des Stichsageblatts I6sen Sie

die Schraube am Stichsageblatthalter mit dem

Inbusschlissel durch Drehen entgegen dem

Uhrzeigersinn.

» Abb.3: 1. Stichsageblatthalter 2. Schraube
3. Inbusschliissel

Flhren Sie das Stichsageblatt mit den Zahnen

nach vorn weisend bis zum Anschlag in den
Stichsageblatthalter ein. Vergewissern Sie sich, dass
die Hinterkante des Sageblatts in der Rolle sitzt. Ziehen
Sie dann die Schraube zur Sicherung des Sageblatts im
Uhrzeigersinn fest.

» Abb.4: 1. Schraube 2. Rolle 3. Stichsageblatt

Zum Demontieren des Stichsageblatts ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

| HINWEIS: Die Rolle ist gelegentlich zu schmieren. |

Aufbewahrung des Inbusschliissels

» Abb.5: 1.Haken 2. Inbusschlissel

Wenn der Inbusschlissel nicht benutzt wird, kann er an
der in der Abbildung gezeigten Stelle aufbewahrt wer-
den, damit er nicht verloren geht.

BETRIEB

A\VORSICHT: Halten Sie die Grundplatte stets
biindig mit dem Werkstiick. Anderenfalls kann es
zu einem Bruch des Stichsageblatts kommen, was
eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

A\VORSICHT: schieben Sie das Werkzeug beim
Kurvenschneiden oder Dekupieren sehr langsam
vor. Gewaltsames Vorschieben des Werkzeugs

kann zu einer schiefen Schnittfliche und Bruch des
Stichsageblatts flihren.

» Abb.6: 1. Schnittlinie 2. Grundplatte

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Stichsageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es
seine volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie dann die
Grundplatte flach auf das Werkstiick auf, und schieben
Sie das Werkzeug entlang der vorher angezeichneten
Schnittlinie sachte vor.

Neigungsschnitt

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Neigen der Grundplatte stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: Heben Sie den Staubfinger
vollstiandig an, bevor Sie Neigungsschnitte
durchfiihren.

Bei geneigter Grundplatte kénnen Sie Neigungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausflhren.

» Abb.7

Lésen Sie die Schraube auf der Unterseite der Grundplatte
mit dem Inbusschliissel. Verschieben Sie die Grundplatte
so, dass sich die Schraube in der Mitte des kreuzférmigen
Schlitzes in der Grundplatte befindet.
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» Abb.8: 1. Inbusschllssel 2. Schraube

3. Grundplatte

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte
Neigungswinkel erreicht ist. Die Kante des
Motorgehauses kennzeichnet den Neigungswinkel
mit Teilstrichen. Ziehen Sie dann die Schraube zur
Sicherung der Grundplatte fest.

» Abb.9: 1. Kante 2. Teilstrich

Frontbiindige Schnitte

» Abb.10: 1. Inbusschlissel 2. Schraube
3. Grundplatte

Losen Sie die Schraube auf der Riickseite der
Grundplatte mit dem Inbusschlissel, und schieben Sie
die Grundplatte bis zum Anschlag zurlick. Ziehen Sie
dann die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest.

Ausschnitte

Ausschnitte kbnnen mit einer von zwei Methoden
ausgeflhrt werden: ,Bohren eines Startlochs” oder
,Tauchschneiden®.

Bohren eines Startlochs
» Abb.11

Um interne Ausschnitte ohne Zulaufschnitt von einer
Kante durchzufiihren, bohren Sie ein Startloch mit
einem Durchmesser von 12 mm oder mehr vor. Fiihren
Sie das Stichsageblatt in dieses Loch ein, um Ihren
Schnitt zu beginnen.

Tauchschneiden
» Abb.12

Sie brauchen kein Startloch zu bohren oder einen
Zulaufschnitt auszufiihren, wenn Sie den folgenden
Vorgang sorgfaltig ausflihren.

1. Kippen Sie das Werkzeug auf der Vorderkante der
Grundplatte nach oben, so dass sich das Stichsageblatt
direkt Gber der Werkstlickoberflache befindet.

2.  Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so

dass sich die Vorderkante der Grundplatte nicht
bewegt, wenn Sie das Werkzeug einschalten und das
Hinterende des Werkzeugs sachte absenken.

3.  Wenn das Stichsageblatt das Werkstiick durch-
bohrt, senken Sie die Grundplatte des Werkzeugs
langsam auf die Werkstlckoberflache ab.

4. \Vollenden Sie den Schnitt auf normale Weise.

Versaubern von Kanten

» Abb.13

Um Kanten zu trimmen oder Maf3korrekturen vorzu-
nehmen, flihren Sie das Stichsageblatt leicht an den
Schnittkanten entlang.

Schneiden von Metall

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall immer ein
geeignetes Kuhimittel (Schneiddl). Anderenfalls kommt
es zu erheblichem Verschleil des Stichséageblatts. Die
Unterseite des Werkstlicks kann eingefettet werden,
anstatt ein Kihimittel zu verwenden.

-

7

Staubabsaugung

» Abb.14: 1. Schlauch

Sie kdnnen saubere Schneidarbeiten durchfiihren,
indem Sie dieses Werkzeug an ein Makita-Sauggeréat
anschlieBen. Fihren Sie den Schlauch des Sauggerats
in die Offnung auf der Riickseite des Werkzeugs ein.

HINWEIS: Bei Neigungsschnitten kann keine
Staubabsaugung durchgefiihrt werden.

Parallelanschlag

Sonderzubehér

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage von Zubehor stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Geradschnitte

Sollen Breiten von 160 mm oder weniger wiederholt
geschnitten werden, gewahrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

» Abb.15: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

Setzen Sie den Parallelanschlag zur Montage so in
das Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein,
dass die Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist.
Schieben Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte
Schnittbreitenposition, und ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung fest.

» Abb.16: 1. Inbusschliissel 2. Schraube
3. Anschlagfiihrung 4. Parallelanschlag
(Richtlineal)

Kreisschnitte

Um Kreise oder Bogen mit einem Radius von 170
mm oder weniger zu schneiden, installieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.

» Abb.17: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

1.  Setzen Sie den Parallelanschlag so in das
Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein, dass die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist.

2.  Flhren Sie den Kreisflhrungsstift in eines der
beiden Lécher in der Anschlagfiihrung ein. Schrauben
Sie den Gewindeknopf zur Sicherung auf den Stift.
» Abb.18: 1. Gewindeknopf 2. Anschlagfiihrung

3. Parallelanschlag (Richtlineal) 4. Stift

3.  Schieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Sicherung fest. Schieben Sie dann die
Grundplatte ganz nach vorn.

HINWEIS: Verwenden Sie zum Schneiden von
Kreisen oder Bogen stets die Stichsageblatter Nr.
B-17, B-18, B-26 oder B-27.
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Splitterschutz fiir Stahl-Grundplatte

Sonderzubeh6r
» Abb.19: 1. Splitterschutz 2. Vorsprung

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Schieben Sie die Grundplatte
zum Montieren des Splitterschutzes ganz nach vorn,
und fiihren Sie die Vorrichtung zwischen die zwei
Vorspriinge der Grundplatte ein.

HINWEIS: Bei der Durchfiihrung von
Neigungsschnitten kann der Splitterschutz nicht
verwendet werden.

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiuhrt werden.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: M4301
Lunghezza della corsa 18 mm
Tipo lama Tipo B
Capacita massime di taglio | Legno 65 mm
Acciaio dolce 6 mm
Corse al minuto (min™) 0-3.100
Lunghezza complessiva 214 mm
Peso netto 1,9 kg
Classe di sicurezza =

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
Peso in conformita alla procedura EPTA 01/2003

Utilizzo previsto

Questo utensile & progettato per il taglio di legno, pla-
stica e materiali metallici. In conseguenza dell’ampio
programma relativo agli accessori e alle lame, & possi-
bile utilizzare I'utensile per numerosi scopi, ed & partico-
larmente adatto per tagli curvi o circolari.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN60745:

Livello di pressione sonora (L) : 82 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Vibrazioni

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN60745:
Modalita di lavoro: taglio di pannelli

Emissione di vibrazioni (ans): 8,0 m/s’

Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: taglio di lamiera sottile
Emissione di vibrazioni (anw): 5,0m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s’

=

9

In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato & stato misurato in conformita al metodo stan-
dard di verifica, e puo essere utilizzato per confron-
tare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-

rato puo venire utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Lemissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore di emissione dichiarato, a
seconda dei modi in cui viene utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare le
misure di sicurezza per la protezione dell’'operatore
basate sulla stima dell’esposizione nelle condizioni
effettive di utilizzo (tenendo presente tutte le parti del
ciclo operativo, ad esempio le volte in cui I'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
attivazione).

Dichiarazione CE di conformita

Modello solo per le nazioni europee

Makita dichiara che la/le macchinal/e seguente/i:
Designazione della macchina: Seghetto alternativo

N. modello/Tipo: M4301

E conforme alle seguenti Direttive Europee:
2006/42/CE

E stata fabbricata in conformita allo standard e ai docu-
menti standardizzati seguenti: EN60745

Il file tecnico in conformita alla normativa 2006/42/CE e
disponibile presso:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
17.8.2015

Yasushi Fukaya

Amministratore
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
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Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
relative alla sicurezza e tutte le istruzioni. La man-
cata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni
puo risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze relative alla sicurezza

del seghetto alternativo

1. Tenere I'utensile elettrico per le superfici di
impugnatura isolate, quando si esegue un’o-
perazione in cui I’'accessorio di taglio potrebbe
entrare in contatto con fili elettrici nascosti
o con il proprio cavo di alimentazione. Un
accessorio di taglio che entri in contatto con un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto ten-
sione le parti metalliche esposte dell'utensile elet-
trico e causare una scossa elettrica all'operatore.

2. Utilizzare una morsa o un altro sistema pratico
per fissare e supportare il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Il pezzo mantenuto con la
mano o contro il corpo resta instabile, e potrebbe
causare una perdita di controllo.

3. Utilizzare sempre occhiali oppure occhialoni di
protezione. | comuni occhiali da vista o da sole
NON sono occhiali di protezione.

4.  Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare il pezzo
in lavorazione e, in presenza di eventuali
chiodi, rimuoverli prima di procedere.

5.  Non tagliare pezzi eccessivamente grandi.

6. Verificare che sia presente uno spazio suffi-
ciente al di la del pezzo in lavorazione, prima
di tagliarlo, in modo che la lama non colpisca il
pavimento, il banco da lavoro, e cosi via.

7. Mantenere saldamente I'utensile.

8.  Accertarsi che la lama non sia in contatto
con il pezzo in lavorazione, prima di attivare
I'interruttore.

. Tenere le mani lontane dalle parti mobili.

10. Non lasciare 'utensile mentre & in funzione.
Far funzionare I'utensile solo mentre viene
tenuto in mano.

11. Spegnere sempre l'utensile e attendere che la
lama si sia arrestata completamente, prima di
rimuoverla dal pezzo in lavorazione.

12. Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione
subito dopo I’operazione; la loro temperatura
potrebbe essere estremamente elevata e
potrebbero causare ustioni.

13. Non far funzionare inutilmente I'utensile a
vuoto.
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14. Alcuni materiali contengono sostanze chi-
miche che potrebbero essere tossiche. Fare
attenzione a evitare I'inalazione delle polveri
e il loro contatto con la pelle. Attenersi ai dati
sulla sicurezza del fornitore dei materiali.

15. Usare sempre la mascherina antipolvere o il
respiratore adatti al materiale e all’applica-
zione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON Iasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

AATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Selezione della modalita di taglio

» Fig.1: 1. Leva di modifica della modalita di taglio

E possibile far funzionare questo utensile con una
modalita di taglio orbitale o in linea retta (in su e in
giu). La modalita di taglio orbitale spinge la lama per
seghetto alternativo in avanti nella corsa di taglio e
incrementa notevolmente la velocita del taglio.

Per modificare la modalita di taglio, & sufficiente ruotare
la leva di modifica della modalita di taglio sulla posi-
zione della modalita di taglio desiderata. Per selezio-
nare la modalita di taglio appropriata, fare riferimento
alla tabella.

Posizione Modalita di taglio | Applicazioni
0 Modalita di taglio in | Per tagliare acciaio
linea retta dolce, acciaio inos-
sidabile e materiali
plastici.
Per tagli puliti
dilegnoe
compensato.
Modalita di taglio a | Per tagliare acciaio
orbita piccola dolce, alluminio e
legno duro.
Il Modalita di taglio a | Per tagliare legno e
orbita media compensato.
Per tagliare veloce-
mente alluminio e
acciaio dolce.
1] Modalita di taglio a | Per tagliare velo-
orbita grande cemente legno e
compensato.
ITALIANO



Funzionamento dell’interruttore

A ATTENZIONE: Prima di collegare I'utensile
all’alimentazione elettrica, controllare sempre che
I'interruttore a grilletto funzioni correttamente

e che torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.

» Fig.2: 1. Interruttore a grilletto 2. Pulsante di
sblocco

Per avviare l'utensile, € sufficiente premere l'interrut-
tore a grilletto. La velocita dell’'utensile aumenta di pari
passo con l'incremento della pressione sull’interruttore
a grilletto. Per arrestare I'utensile, rilasciare I'interruttore
a grilletto.

Per il funzionamento continuo, premere l'interruttore
a grilletto, far rientrare il tasto di blocco premendolo,
quindi rilasciare I'interruttore a grilletto. Per arrestare
I'utensile dalla posizione bloccata, premere a fondo
I'interruttore a grilletto, quindi rilasciarlo.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della lama

per seghetto alternativo

A ATTENZIONE: Rimuovere sempre tutti i
trucioli o il materiale estraneo che restino attac-
cati alla lama per seghetto alternativo e/o al
portalama. In caso contrario, si potrebbe causare un
serraggio insufficiente della lama, e di conseguenza
gravi lesioni personali.

MAATTENZIONE: Non toccare Ia lama per
seghetto alternativo o il pezzo in lavorazione
subito dopo I’operazione. La loro temperatura
potrebbe essere estremamente elevata e potrebbero
causare ustioni.

A ATTENZIONE: Fissare sempre saldamente

la lama per seghetto alternativo. Un serraggio
insufficiente della lama potrebbe causarne la rottura o
provocare gravi lesioni personali.

A ATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente
lame per seghetto alternativo di tipo B. L'utilizzo
di lame diverse dal tipo B causa un serraggio insuf-
ficiente della lama, e di conseguenza gravi lesioni
personali.

Per installare la lama per seghetto alternativo, allentare
il bullone in senso antiorario sul portalama del seghetto
alternativo mediante la chiave esagonale.
» Fig.3: 1. Portalama del seghetto alternativo

2. Bullone 3. Chiave esagonale
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Con i denti della lama rivolti in avanti, inserire fino in

fondo la lama per seghetto alternativo nel portalama del

seghetto alternativo. Accertarsi che il bordo posteriore

della lama entri nel rullo. Quindi, serrare il bullone in

senso orario per fissare la lama.

» Fig.4: 1. Bullone 2. Rullo 3. Lama per seghetto
alternativo

Per rimuovere la lama per seghetto alternativo, ese-
guire la procedura di installazione al contrario.

| NOTA: Di tanto in tanto, lubrificare il rullo.

Conservazione della chiave

esagonale
» Fig.5: 1. Gancio 2. Chiave esagonale

Quando non si utilizza la chiave esagonale, conservarla
come indicato nella figura per evitare di perderla.

FUNZIONAMENTO

A ATTENZIONE: Mantenere sempre la base a
filo con il pezzo in lavorazione. In caso contrario, si
potrebbe causare la rottura della lama per seghetto
alternativo, causando gravi lesioni personali.
MAATTENZIONE: Far avanzare I'utensile molto
lentamente durante il taglio di curve o volute. La
forzatura dell’'utensile potrebbe causare una superfi-
cie di taglio storta e la rottura della lama per seghetto
alternativo.

» Fig.6: 1. Linea ditaglio 2. Base

Accendere ['utensile senza far entrare in contatto la
lama per seghetto alternativo con il pezzo in lavora-
zione, e attendere che la lama abbia raggiunto la piena
velocita. Quindi, appoggiare la base di piatto sul pezzo
in lavorazione e spostare delicatamente I'utensile in
avanti lungo la linea di taglio segnata in precedenza.

Taglio a unghia (inclinato)

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di inclinare la base.

AATTENZIONE: sollevare completamente la
protezione antipolvere prima di effettuare tagli a
unghia.

Con la base inclinata, € possibile effettuare tagli a unghia a
qualsiasi angolazione compresa tra 0° e 45° (a sinistra o0 a
destra).
» Fig.7

Allentare il bullone sul retro della base con la chiave esago-
nale. Spostare la base in modo che il bullone sia posizionato
al centro dell’'apertura a forma di croce sulla base.

» Fig.8: 1. Chiave esagonale 2. Bullone 3. Base

Inclinare la base fino a ottenere I'angolo di taglio a unghia
desiderato. Il bordo dell’alloggiamento del motore indica
I'angolo di taglio a unghia mediante dei segni graduati. Quindi,
serrare il bullone per fissare la base.

» Fig.9: 1.Bordo 2. Segno graduato
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Tagli frontali a filo

» Fig.10: 1. Chiave esagonale 2. Bullone 3. Base

Allentare il bullone sul retro della base con la chiave
esagonale, quindi far scivolare la base completamente
allindietro. Quindi, serrare il bullone per fissare la base.

Fori sagomati

E possibile praticare fori sagomati con due metodi,
“Perforazione di un foro iniziale” o “Taglio a tuffo”.

Perforazione di un foro iniziale
» Fig.11

Per fori sagomati interni senza un taglio di ingresso dal
bordo, praticare prima un foro di inizio di 12 mm o piu
di diametro. Per iniziare a tagliare, inserire la lama per
seghetto alternativo in tale foro.

Taglio a tuffo
» Fig.12

Non & necessario praticare un foro di inizio o effettuare
un taglio di ingresso se si procede con cura nel modo
seguente.

1. Inclinare I'utensile verso I'alto sul bordo anteriore
della base, con la punta della lama per seghetto alter-
nativo posizionata immediatamente al di sopra della
superficie del pezzo in lavorazione.

2.  Esercitare una pressione sull’utensile in modo
che il bordo anteriore della base non si sposti quando
si accende I'utensile, quindi abbassare delicatamente e
lentamente 'estremita posteriore dell’utensile.

3. Man mano che la lama per seghetto alternativo
perfora il pezzo in lavorazione, abbassare lentamente
la base dell’utensile sulla superficie del pezzo in
lavorazione.

4. Completare il taglio nel modo normale.

Finitura dei bordi
» Fig.13

Per rifinire i bordi o effettuare regolazioni alle dimen-
sioni, passare leggermente la lama per seghetto alter-
nativo lungo i bordi di taglio.

Taglio dei metalli

Quando si intende tagliare metalli, utilizzare sempre un
refrigerante adatto (olio da taglio). La mancata osser-
vanza di questa avvertenza causa una notevole usura
della lama per seghetto alternativo. E possibile ingras-
sare la parte inferiore del pezzo in lavorazione, anziché
utilizzare un refrigerante.

Estrazione delle polveri

» Fig.14: 1. Tubo flessibile

E possibile effettuare operazioni di taglio pulite col-
legando questo utensile a un aspirapolvere Makita.
Inserire il tubo flessibile dell’aspirapolvere nel foro sul
retro dell'utensile.
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NOTA: Non ¢ possibile effettuare I'estrazione delle
polveri quando si intende effettuare tagli a unghia.

Guida di taglio

Accessorio opzionale

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di installare o rimuovere gli
accessori.

Tagli diritti

Quando si intende effettuare dei tagli ripetuti di lar-
ghezza pari a 160 mm o inferiore, utilizzare la guida di
taglio per assicurare dei tagli rapidi, puliti e diritti.

» Fig.15: 1. Guida di taglio (righello guida)

Per installare la guida di taglio, inserirla nel foro rettan-

golare sul lato della base con la guida parallela rivolta

verso il basso. Far scivolare la guida di taglio sulla

posizione della larghezza di taglio desiderata, quindi

serrare il bullone per fissarla.

» Fig.16: 1. Chiave esagonale 2. Bullone 3. Guida
parallela 4. Guida di taglio (righello guida)

Tagli circolari

Quando si intende effettuare tagli circolari o ad arco con
raggio pari o inferiore a 170 mm, installare la guida di
taglio nel modo seguente.

» Fig.17: 1. Guida di taglio (righello guida)

1. Inserire la guida di taglio nel foro rettangolare sul
lato della base con la guida parallela rivolta verso I'alto.

2. Inserire il perno della guida circolare attraverso
uno dei due fori sulla guida parallela. Avvitare il pomello
filettato sul perno per fissare quest’ultimo.
» Fig.18: 1. Pomello filettato 2. Guida parallela

3. Guida di taglio (righello guida) 4. Perno

3. Farscivolare la guida di taglio sul raggio di taglio
desiderato, quindi serrare il bullone per fissarla in sede.
Quindi, spostare la base completamente in avanti.

NOTA: Utilizzare sempre lame per seghetto alter-
nativo N. B-17, B-18, B-26 o B-27 quando si intende
effettuare tagli circolari o ad arco.

Dispositivo antischeggiatura per la

base in acciaio

Accessorio opzionale
» Fig.19: 1. Dispositivo antischeggiatura
2. Sporgenza

Per effettuare tagli privi di schegge, & possibile utiliz-
zare il dispositivo antischeggiatura. Per installare il
dispositivo antischeggiatura, spostare la base comple-
tamente in avanti e inserirlo tra le due sporgenze della
base.

NOTA: Non & possibile utilizzare il dispositivo anti-
scheggiatura quando si intende effettuare tagli a
unghia.
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MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione
delle spazzole in carbonio e qualsiasi altro intervento di
manutenzione o di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: M4301
Slaglengte 18 mm
Type zaagblad Type B
Max. zaagcapaciteiten Hout 65 mm
Zacht staal 6 mm
Aantal slagen per minuut (min™) 0-3.100
Totale lengte 214 mm
Nettogewicht 1,9 kg
Veiligheidsklasse EINT
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003
Bedoeld gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het zagen van hout,
kunststof en metaal. Door het uitgebreide assortiment
accessoires en zaagbladen, kan het gereedschap
worden gebruikt voor vele doeleinden en is het zeer
geschikt voor gebogen of cirkelvormige zaagsneden.

Voeding

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:

Geluidsdrukniveau (L,): 82 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 93 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: zagen van platen
Trillingsemissie (ang): 8,0 m/s?

Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

Gebruikstoepassing: zagen van plaatstaal
Trillingsemissie (any): 5,0m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®
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OPMERKING: De opgegeven ftrillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.

A WAARSCHUWING: De trillingsemissie tiidens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EU-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

Makita verklaart hierbij dat de volgende machine(s):
Aanduiding van de machine: Decoupeerzaag
Modelnr./Type: M4301

Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen: 2006/42/EU
Ze zijn gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
norm of genormaliseerde documenten: EN60745

Het technisch documentatiebestand volgens 2006/42/EU
is verkrijgbaar bij:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié

17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié

NEDERLANDS




Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen en alle instructies. Het niet vol-
gen van de waarschuwingen en instructies kan leiden

tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen

specifiek voor decoupeerzagen

1. Houd elektrisch gereedschap vast aan het
geisoleerde oppervlak van de handgrepen
wanneer u werkt op plaatsen waar het acces-
soire met verborgen bedrading of zijn eigen
snoer in aanraking kan komen. Wanneer het
accessoire in aanraking komt met onder spanning
staande draden, zullen de niet-geisoleerde meta-
len delen van het gereedschap onder spanning
komen te staan zodat de gebruiker een elektrische
schok kan krijgen.

2.  Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Het werkstuk
is onstabiel en er is gevaar voor controleverlies
wanneer u het werkstuk met de hand vasthoudt of
het tegen uw lichaam houdt.

3. Draag altijd een veiligheidsbril of een
beschermbril. Een gewone bril of een zonne-
bril is GEEN veiligheidsbril.

4. Vermijd het zagen op spijkers. Inspecteer het
werkstuk op eventuele spijkers en verwijder ze
voordat u begint.

5. Zaag geen werkstukken die te groot zijn.

6. Controleer vooraf of er voldoende ruimte
voorbij het werkstuk is, zodat het zaagblad niet
tegen de vloer, een werkbank e.d. zal stoten.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Zorg dat het zaagblad het werkstuk niet raakt
voordat u de trekschakelaar indrukt.

9. Houd uw handen uit de buurt van bewegende
delen.

10. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

11. Schakel het gereedschap uit en wacht totdat
het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen
alvorens het zaagblad van het werkstuk te
verwijderen.

12. Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan
onmiddellijk na het werk; deze kunnen gloei-
end heet zijn en brandwonden veroorzaken.

13. Laat het gereedschap niet onbelast draaien
wanneer zulks niet nodig is.

14. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

15. Draag altijd het stofmasker/gasmasker dat
geschikt is voor het materiaal en de toepas-
sing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

De zaagmethode selecteren

» Fig.1: 1. Zaagmethode-keuzehendel

Dit gereedschap kan worden ingesteld op een rechte
(op- en neergaande) of pendelende zaagmethode. Bij
de pendelende zaagmethode wordt het decoupeer-
zaagblad naar voren geduwd tijdens de zaagslag waar-
door de zaagsnelheid sterk toeneemt.

Om de zaagmethode te veranderen, draait u de zaag-
methode-keuzehendel naar de gewenste zaagmetho-
destand. Raadpleeg de tabel om de juiste zaagmethode
te kiezen.

Stand Zaagmethode Toepassingen

0 Zagen langs rechte | Voor het zagen
lijn van zacht staal,
roestvrij staal en
kunststoffen.

Voor schone zaag-
sneden in hout en
multiplex.

Zagen in een
scherpe bocht

Voor het zagen van
zacht staal, alumi-
nium en hardhout.

1} Zagen in een
normale bocht

Voor het zagen van
hout en multiplex.

Voor snel zagen in
aluminium en zacht
staal.

Voor het snel
zagen van hout en
multiplex.

1l Zagen in een
flauwe bocht
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De trekkerschakelaar gebruiken

A\LET OP: controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-
keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

» Fig.2: 1. Trekkerschakelaar 2. Uit-vergrendelknop

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon
de trekkerschakelaar in. Hoe groter de druk op de
trekkerschakelaar, hoe hoger het toerental van het
gereedschap. Laat de trekkerschakelaar los om het
gereedschap te stoppen.

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u
eerst de trekkerschakelaar in, drukt u daarna de ver-
grendelknop in, en laat u tenslotte de trekkerschakelaar
los. Om vanuit de vergrendelde werking het gereed-
schap te stoppen, knijpt u de trekkerschakelaar hele-
maal in en laat u deze vervolgens weer los.

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het decoupeerzaagblad aanbrengen

en verwijderen

ALETOP: Verwijder altijd eerst alle houtsnip-
pers en vreemde stoffen die aan het decoupeer-
zaagblad en/of de zaagbladhouder kleven. Als u
dat niet doet is het mogelijk dat het zaagblad onvol-
doende wordt vastgeklemd, wat kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

ALET OP: Raak de decoupeerzaagblad of het
werkstuk niet onmiddellijk na gebruik aan. Deze
kunnen bijzonder heet zijn en brandwonden op uw
huid veroorzaken.

A\LET OP: Zet het decoupeerzaagblad altijd
goed vast. Als het zaagblad onvoldoende goed is
vastgezet, kan het breken en ernstig persoonlijk letsel
ontstaan.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend type B decou-
peerzaagbladen. Als u een ander zaagblad dan type
B gebruikt, wordt het zaagblad onvoldoende goed
vastgezet, waardoor ernstig persoonlijk letsel kan
worden veroorzaakt.

Om het decoupeerzaagblad te monteren, draait u de
bout op de decoupeerzaagbladhouder met de inbus-
sleutel linksom los.
» Fig.3: 1. Decoupeerzaagbladhouder 2. Bout

3. Inbussleutel

Terwijl de tanden van het zaagblad naar voren wijzen,

steekt u het decoupeerzaagblad zo ver mogelijk in de

decoupeerzaagbladhouder. Zorg ervoor dat de achter-
rand van het zaagblad in de rol past. Draai daarna de

bout rechtsom vast om het zaagblad vast te zetten.

» Fig.4: 1.Bout 2. Rol 3. Decoupeerzaagblad

Om het decoupeerzaagblad te verwijderen, volgt u de
procedure in omgekeerde volgorde.

| OPMERKING: Smeer af en toe de rol. |

Opbergplaats voor de inbussleutel

» Fig.5: 1. Haak 2. Inbussleutel

Wanneer de inbussleutel niet wordt gebruikt, bergt u
hem op zoals aangegeven in de afbeelding zodat u hem
niet verliest.

ALET OP: Houd de zool altijd vlak met het
oppervlak van het werkstuk. Als u dat niet doet
bestaat de kans dat het decoupeerzaagblad breekt,
wat kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

ALETOP: Beweeg het gereedschap zeer lang-
zaam vooruit tijdens het zagen van bochten en bij
ornamentzagen. Als u het gereedschap dwingt, kan
een schuin zaagoppervlak ontstaan en het decou-
peerzaagblad breken.

» Fig.6: 1. Zaaglijn 2. Zool

Schakel het gereedschap in zonder dat het decoupeer-
zaagblad iets raakt en wacht tot het decoupeerzaagblad
op volle snelheid is. Plaats daarna de zool vlak op het
werkstuk en beweeg het gereedschap rustig naar voren
langs een eerder aangebrachte zaaglijn.

Verticaal verstekzagen

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact
is getrokken alvorens de zool te kantelen.

A\LET OP: Zet het stofscherm helemaal omhoog
voordat u verstekzaagt.

Met een gekantelde zool kunt u verstekzagen onder
elke hoek tussen 0° en 45° (links of rechts).
» Fig.7

Draai de bout op de achterkant van de zool los met
behulp van de inbussleutel. Verplaats de zool zodat de
bout zich in het midden van de kruisvormige gleuf in de
zool bevindt.

» Fig.8: 1. Inbussleutel 2. Bout 3. Zool

Kantel de zool tot de gewenste verstekhoek is bereikt.
De zijrand van het motorhuis geeft de verstekhoek aan
op een schaalverdeling. Draai daarna de bout vast om
de zool vast te zetten.

» Fig.9: 1. Zijrand 2. Schaalverdeling

Zaagsneden tot aan de voorrand

» Fig.10: 1. Inbussleutel 2. Bout 3. Zool

Draai met de inbussleutel de bout op de onderkant van
de zool los en schuif de zool helemaal naar achteren.
Draai daarna de bout vast om de zool vast te zetten.
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Uitsnijdingen

U kunt uitsnijdingen maken volgens twee methoden:
“Een begingat boren” of “Invalzaagsnede”.

Een begingat boren
» Fig.11

Voor uitsnijdingen midden in een werkstuk zonder in te
zagen vanaf de rand, boort u vooraf een gat met een
diameter van 12 mm of meer. Steek het decoupeer-
zaagblad in dit gat voordat u begint te zagen.

Invalzaagsnede
» Fig.12

U hoeft geen begingat te boren of vanaf de rand in te
zagen als u voorzichtig als volgt te werk gaat.

1.  Kantel het gereedschap op de voorrand van de
zool met de punt van het decoupeerzaagblad viak
boven het oppervlak van het werkstuk.

2. Oefen druk uit op het gereedschap zodat de
voorrand van de zool niet beweegt wanneer u het
gereedschap inschakelt, en laat de achterkant van het
gereedschap voorzichtig zakken.

3. Naarmate het decoupeerzaagblad het werkstuk
doorboort, laat u de zool van het gereedschap lang-
zaam zakken tot op het oppervlak van het werkstuk.

4. Maak de zaagsnede op de normale manier af.

Randen afwerken

> Fig.13

Om randen af te werken of afmetingen iets bij te zagen,
beweegt u het decoupeerzaagblad licht langs de reeds
gezaagde randen van het werkstuk.

Zagen van metaal

Gebruik voor zagen in metaal altijd een geschikt koel-
middel (snijolie). Als u dat niet doet, zal het decoupeer-
zaagblad sterk slijten. De onderkant van het werkstuk
kan met vet worden ingesmeerd in plaats van een
koelvloeistof te gebruiken.

Stofafzuiging
» Fig.14: 1. Slang

U kunt schoon zagen door een Makita-stofzuiger aan te
sluiten op dit gereedschap. Steek de slang van de stof-
zuiger in het gat op de achterkant van het gereedschap.

OPMERKING: Stofafzuiging is niet mogelijk tijdens
verstekzagen.

Breedtegeleider

Optioneel accessoire

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact
is getrokken voordat u accessoires aanbrengt of
verwijdert.

Rechte zaagsneden

Als u herhaaldelijk een breedte van minder dan 160 mm
moet afzagen, kunt u door de breedtegeleider te gebrui-
ken snel, schoon en recht zagen.

» Fig.15: 1. Breedtegeleider (liniaal)

Om hem aan te brengen steekt u de breedtegeleider in
de rechthoekige opening in de zijkant van de zool met
de geleider omlaag gericht. Schuif de breedtegeleider
naar de gewenste zaagbreedte en draai daarna de bout
vast om hem vast te zetten.
» Fig.16: 1. Inbussleutel 2. Bout 3. Geleider

4. Breedtegeleider (liniaal)

Gebogen zaagsneden

Als u cirkels of bogen met een straal van 170 mm of
minder wilt zagen, brengt u de breedtegeleider als volgt
aan.

» Fig.17: 1. Breedtegeleider (liniaal)

1.  Steek de breedtegeleider in de rechthoekige ope-
ning in de zijkant van de zool met de geleider omhoog
gericht.

2. Steek de cirkelgeleidepen in een van de twee
gaten in de geleider. Draai de knop met schroefdraad
op de pen om deze vast te zetten.
» Fig.18: 1. Knop met schroefdraad 2. Geleider

3. Breedtegeleider (liniaal) 4. Pen

3.  Schuif de breedtegeleider naar de gewenste
zaagstraal en draai de bout vast om hem vast te zetten.
Beweeg tenslotte de zool helemaal naar voren.

OPMERKING: Gebruik altijd decoupeerzaagblad nr.
B-17, B-18, B-26 of B-27 voor het zagen van cirkels
of bogen.

Antisplinterhulpstuk voor stalen

zool

Optioneel accessoire
» Fig.19: 1. Antisplinterhulpstuk 2. Uitsteeksel

Voor zagen zonder splinters kunt u het antisplinterhulp-
stuk gebruiken. Om het antisplinterhulpstuk te monte-
ren, zet u de zool in de voorste stand en plaatst u het
hulpstuk tussen de twee uitsteeksels van de zool.

OPMERKING: Het antisplinterhulpstuk kan niet wor-
den gebruikt bij verstekzagen.
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ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle repara-
ties, inspectie en vervanging van de koolborstels, en
alle andere onderhoudswerkzaamheden of afstel-
lingen te worden uitgevoerd bij een erkend Makita-
servicecentrum of Makita-fabrieksservicecentrum, en

altijld met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: M4301
Longitud de carrera 18 mm
Tipo de hoja de sierra Tipo B
Capacidades maximas de corte | Madera 65 mm
Acero suave 6 mm
Carreras por minuto (min™) 0-3.100
Longitud total 214 mm
Peso neto 1,9 kg
Clase de seguridad =

. Debido a nuestro continuado programa de investigacién y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para el serrado de
madera y materiales de plastico y metal. Como resul-
tado del programa extensivo para accesorios y hojas
de sierra, la herramienta se puede utilizar para muchos
propdsitos y es muy apropiada para cortes curvos o
circulares.

Alimentacion

La herramienta deberéa ser conectada solamente a

una fuente de alimentacién de la misma tensién que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacién de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (Lya) : 82 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lwa) : 93 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

A ADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

Vibracion

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo de trabajo: corte de tableros

Emision de vibracion (a,g): 8,0 m/s®

Error (K) : 1,5 m/s’

Modo de trabajo: corte de chapas de metal

Emisién de vibracion (anv): 5,0m/s’

Error (K) : 1,5 m/s’
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NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emision de vibracion declarado

también se puede utilizar en una valoracion prelimi-
nar de exposicion.

MAADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacién de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion de conformidad CE

Para paises europeos solamente

Makita declara que la(s) maquina(s) siguiente(s):
Designacion de maquina: Sierra Caladora

Modelo N°/ Tipo: M4301

Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE

Estan fabricadas de acuerdo con las normas o docu-
mentos normalizados siguientes: EN60745

El archivo técnico de acuerdo con la norma 2006/42/CE
esta disponible en:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad y todas las instrucciones. Si no
sigue las advertencias e instrucciones podra resultar
en una descarga eléctrica, un incendio y/o heridas

graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

sierra caladora

1. Cuando realice una operacién en la que el
accesorio de corte pueda entrar en contacto
con cableado oculto o su propio cable, sujete
la herramienta eléctrica por las superficies de
asimiento aisladas. El contacto del accesorio
de corte con un cable con corriente puede hacer
que la corriente circule por las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica y soltar una
descarga eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
la mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Utilice siempre gafas de seguridad o gafas de
proteccion. Las gafas normales o de sol NO
son gafas de seguridad.

4.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene algun clavo y retirelos
antes de empezar la operacion.

5. No corte piezas de trabajo
sobredimensionadas.

6. Compruebe que hay espacio suficiente debajo
de la pieza de trabajo antes de cortar, de forma
que la hoja de sierra no golpee contra el suelo,
el banco de trabajo, etc.

7. Sujete la herramienta firmemente.

8. Asegurese de que la hoja de sierra no esta
tocando la pieza de trabajo antes de activar el
interruptor.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento.

10. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga suje-
tada con las manos.

11. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la hoja de sierra se haya parado comple-
tamente antes de retirar la hoja de sierra de la
pieza de trabajo.

12. No toque la hoja de sierra o la pieza de trabajo
inmediatamente después de la operacion;
podran estar muy calientes y quemarle la piel.

13. No utilice la herramienta sin carga
innecesariamente.

14. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

15. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cioén con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A ADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Selecc de la accion de corte

» Fig.1: 1. Palanca de cambio de la accién de corte

Esta herramienta se puede operar con una accién

de corte orbital o en linea recta (hacia arriba y hacia
abajo). La accion de corte orbital empuja la hoja de
sierra de calar hacia adelante en la carrera de corte y
aumenta notablemente la velocidad de corte.

Para cambiar la accion de corte, simplemente gire la

palanca de cambio de la accién de corte a la posicién
de la accién de corte deseada. Consulte la tabla para
seleccionar la accién de corte apropiada.

Posicion

Accién de corte

Aplicaciones

0

Accion de corte en
linea recta

Para cortar acero
suave, acero inoxi-
dable y plasticos.

Para cortes lim-
pios en madera y
contrachapado.

Accién de corte de
orbita pequeia

Para cortar acero
suave, aluminio y
madera dura.
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Posicién

Accion de corte

Aplicaciones

Accion de corte de
6rbita media

Para cortar madera
y contrachapado.

Para cortar rapido
en aluminio y acero
suave.

1] Accion de corte de
orbita grande

Para cortar rapido
en maderay
contrachapado.

Accionamiento del interruptor

A\ PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicion “OFF” cuando lo
suelta.

» Fig.2: 1. Gatillo interruptor 2. Botén de desbloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
apriete el gatillo interruptor. La velocidad de la herra-
mienta se incrementa aumentando la presion en el
gatillo interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.

Para una operacion continua, apriete el gatillo inte-
rruptor, presione hacia dentro el botén de bloqueo y
después suelte el gatillo interruptor. Para parar la herra-
mienta desde la posicién bloqueada, apriete el gatillo
interruptor a tope, después suéltelo.

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalacion o desmontaje de la hoja

de sierra de calar

A PRECAUCION: Limpie siempre todas las
virutas y materias extrafias adheridas a la hoja
de sierra de calar y/o el porta hoja de sierra. En
caso contrario, la hoja de sierra podra quedar insufi-
cientemente apretada, pudiendo resultar en heridas
personales graves.

APRECAUCION: No toque la hoja de sierra de
calar o la pieza de trabajo inmediatamente des-
pués de la operacién. Podran estar muy calientes y
quemarle la piel.

APRECAUCION: Sujete siempre la hoja de
sierra de calar firmemente. Un apretado insuficiente
de la hoja de sierra podra ocasionar la rotura de la
hoja de sierra o heridas personales graves.

A\ PRECAUCION: Utilice solamente hojas de
sierra de calar de tipo B. La utilizacion de hojas de
sierra distintas de las de tipo B puede ocasionar un
apretado insuficiente de la hoja de sierra, resultando
en heridas personales graves.

Para instalar la hoja de sierra de calar, afloje hacia la izquierda el
perno del porta hoja de sierra de calar con la llave hexagonal.

» Fig.3: 1. Porta hoja de sierra de calar 2. Perno
3. Llave hexagonal

Con los dientes de la hoja de sierra orientados hacia
adelante inserte la hoja de sierra de calar en el porta
hoja de sierra de calar a fondo. Asegurese de que el
borde trasero de la hoja de sierra encaja en el rodillo.
Después apriete el perno hacia la derecha para sujetar
la hoja de sierra.

» Fig.4: 1.Perno 2. Rodillo 3. Hoja de sierra de calar

Para desmontar la hoja de sierra de calar, siga el proce-
dimiento de instalacion a la inversa.

| NOTA: Lubrique el rodillo de vez en cuando. |

Para guardar la lleve hexagonal

» Fig.5: 1. Gancho 2. Llave hexagonal

Cuando no la esté utilizando, guarde la llave hexagonal
como se muestra en la figura para evitar perderla.

OPERACION

APRECAUCION: Sujete siempre la base al ras
con la pieza de trabajo. En caso contrario podra
ocasionar la rotura de la hoja de sierra de calar,
resultando en heridas graves.

A PRECAUCION: Avance Ia herramienta muy
despacio cuando corte curvas o en vertical. Si
fuerza la herramienta podra ocasionar una superficie
de corte sesgada y la rotura de la hoja de sierra de
calar.

» Fig.6: 1.Linea de corte 2. Base

Encienda la herramienta sin que la hoja de sierra de
calar esté haciendo contacto alguno y espere hasta
que la hoja de sierra alcance plena velocidad. Después
apoye la base nivelada sobre la pieza de trabajo y
mueva la herramienta despacio hacia adelante a lo
largo de la linea de corte marcada previamente.

Corte en bisel

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de inclinar la base.

A PRECAUCION: suba el guardapolvo a tope
antes de hacer cortes en bisel.

Con la base inclinada, usted puede hacer cortes en bisel a
cualquier angulo entre 0° y 45° (izquierdo o derecho).
» Fig.7

Afloje el perno de la parte trasera de la base con la
llave hexagonal. Mueva la base de forma que el perno
quede posicionado en el centro de la ranura con forma
de cruz en la base.

» Fig.8: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Base

Incline la base hasta obtener el angulo de bisel
deseado. El borde del alojamiento del motor indica el
angulo de bisel en graduaciones. Después apriete el
perno para sujetar la base.

» Fig.9: 1. Borde 2. Graduacion
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Cortes a ras delantero

» Fig.10: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Base

Afloje el perno de la parte trasera de la base con la
llave hexagonal y deslice la base hacia atras a tope.
Después apriete el perno para sujetar la base.

Recortes

Los recortes se pueden hacer con cualquiera de los dos
métodos “Perforando un agujero de inicio” o “Corte por
hundimiento”.

Perforando un agujero de inicio
»> Fig.11

Para recortes internos sin un corte de entrada desde
un borde, perfore previamente un agujero de inicio de
12 mm o mas de diametro. Inserte la hoja de sierra de
calar en este agujero para comenzar el corte.

Corte por hundimiento
» Fig.12

No necesita hacer un agujero de inicio o un corte de
entrada si hace cuidadosamente lo siguiente.

1. Incline la herramienta hacia arriba sobre el borde
delantero de la base con la punta de la hoja de sierra
de calar posicionada justo por encima de la pieza de
trabajo.

2. Aplique presion a la herramienta de forma que el
borde delantero de la base no se mueva cuando usted
encienda la herramienta y baje suavemente y con
cuidado el extremo trasero de la herramienta.

3. Amedida que la hoja de sierra de calar atraviesa
la pieza de trabajo, vaya bajando despacio la base de la
herramienta sobre la superficie de la pieza de trabajo.

4. Complete el corte de la manera normal.
Acabado de bordes
» Fig.13

Para recortar los bordes o hacer ajustes dimensionales,
pase la hoja de sierra de calar ligeramente a lo largo de
los bordes del corte.

Corte de metal

Utilice siempre un refrigerante apropiado (aceite para
cortar) cuando corte metal. De no hacerlo ocasionara
un desgaste significativo de la hoja de sierra de calar.
Se puede poner grasa en la parte inferior de la pieza de
trabajo en lugar de utilizar un refrigerante.

Extraccion de polvo

» Fig.14: 1. Manguera

Se pueden realizar operaciones de corte limpias
conectando esta herramienta a un aspirador de Makita.
Inserte la manguera del aspirador en el agujero de la
parte trasera de la herramienta.

NOTA: La extraccién de polvo no se puede realizar
cuando se hacen cortes en bisel.

Guia lateral

Accesorios opcionales

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de instalar o desmontar accesorios.

Cortes rectos

Cuando se hagan cortes repetidos de anchuras de 160
mm o menos, la utilizacién de la guia lateral garantizara
cortes rapidos, limpidos y rectos.

» Fig.15: 1. Guia lateral (Regla guia)

Para instalar, inserte la guia lateral en el agujero rec-

tangular del costado de la base con el orientador de

guia lateral hacia abajo. Deslice la guia lateral hasta

la posicion de la anchura de corte deseada, después

apriete el perno para sujetarla.

» Fig.16: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Orientador
de guia lateral 4. Guia lateral (Regla guia)

Cortes circulares

Cuando corte circulos o arcos de 170 mm o menos de
radio, instale la guia lateral de la forma siguiente.
» Fig.17: 1. Guia lateral (Regla guia)

1.  Inserte la guia lateral en el agujero rectangular del
costado de la base con el orientador de la guia lateral
orientado hacia arriba.

2. Inserte el pasador de la guia circular a través de

uno de los dos agujeros del orientador de la guia late-

ral. Rosque el pomo roscado en el pasador para sujetar

el pasador.

» Fig.18: 1. Pomo roscado 2. Orientador de guia late-
ral 3. Guia lateral (Regla guia) 4. Pasador

3. Deslice la guia lateral hasta el radio de corte
deseado, y apriete el perno para sujetarla en su sitio.
Después mueva la base hacia adelante a tope.

NOTA: Utilice siempre hojas de sierra de calar N.°
B-17, B-18, B-26 o B-27 cuando corte circulos o
arcos.

Dispositivo anti astillado para la

base metalica

Accesorios opcionales
» Fig.19: 1. Dispositivo anti astillado 2. Protuberancia

Para cortes libres de astillado, se puede utilizar el
dispositivo anti astillado. Para instalar el dispositivo anti
astillado, mueva la base hacia adelante a tope e insér-
telo entre las dos protuberancias de la base.

NOTA: El dispositivo anti astillado no se puede utili-
zar cuando se hacen cortes en bisel.
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MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, la inspeccion y el reem-
plazo de la escobilla de carbon, y cualquier otra tarea
de mantenimiento o ajuste deberan ser realizados en
centros de servicio autorizados o de fabrica de Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: M4301
Comprimento de corte 18 mm
Tipo de serra Tipo B
Capacidade max. de corte | Madeira 65 mm
Ago macio 6 mm
Golpes por minuto (min™") 0-3.100
Comprimento geral 214 mm
Peso liquido 1,9kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificacdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA (European Power Tool Association)

Utilizagao pretendida

Esta ferramenta destina-se ao corte de madeira, plas-
tico e materiais metalicos. Como resultado dos acesso-
rios extensivos e do programa da serra para cortar, a
ferramenta pode ser utilizada para varios fins e é bas-
tante adequada para cortes curvos ou circulares.

Alimentagao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligagao a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN60745:

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 82 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares.

Vibragao

Valor total da vibragédo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN60745:

Modo de trabalho: cortar tabuas

Emissé&o de vibragéo (ang): 8,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s*

Modo de trabalho: cortar folha metalica

Emissao de vibraggo (any): 5,0m/s>

Variabilidade (K): 1,5 m/s’
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NOTA: O valor da emissé&o de vibragéo indicado foi
medido de acordo com o método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emisséo de vibragdo indicado
pode também ser utilizado na avaliagdo preliminar da
exposicao.

AAVISO: Aemissao de vibragdo durante a utiliza-
¢ao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséao indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAVISO: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposigéo em con-
digbes reais de utilizagéo (considerando todas as
partes do ciclo de operagao, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando estéa a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade CE

S0 para paises Europeus

A Makita declara que a(s) seguinte(s) maquina(s):
Designacéo da ferramenta: Serra Tico-Tico

N.°/ Tipo de modelo: M4301

Em conformidade com as seguintes diretivas euro-
peias: 2006/42/CE

Sao fabricadas de acordo com as seguintes normas ou
documentos normalizados: EN60745

O ficheiro técnico, que estd em conformidade com a
2006/42/CE, esta disponivel em:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
17.8.2015

Y Put-

Yasushi Fukaya
Diretor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga e
todas as instrugées. O ndo cumprimento de todos
0s avisos e instrugdes pode originar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da serra

tico-tico

1. Segure na ferramenta elétrica pelas superfi-
cies de aderéncia isoladas quando executar
uma operagao em que o acessorio de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos ou
com o seu proprio cabo. O contacto do acesso-
rio de corte com um fio elétrico “sob tens&o” pode
tornar as partes metdlicas expostas da ferramenta
elétrica “sob tensdo” e pode causar um choque
elétrico ao operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pra-
tico para prender e suportar a peca de trabalho
numa superficie estavel. Segurar na peca de
trabalho com a méo ou contra o corpo deixa-a
instavel e pode levar a perda de controlo.

3. Utilize sempre 6culos de seguranga. Os 6cu-
los normais ou de sol NAO sio 6culos de
seguranca.

4.  Evite cortar pregos. Inspecione a peca de
trabalho e se tiver pregos, tire-os antes da
operagao.

5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito
grande.

6. Verifique se tem a folga adequada sob a pega
de trabalho antes de cortar, de modo a que a
serra nao bata no chao, bancada, etc.

7.  Segure firmemente na ferramenta.

8. Certifique-se de que a serra ndo esta em con-
tacto com a pecga de trabalho antes de ligar o
interruptor.

9. Mantenha as maos afastadas das partes em
movimento.

10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a
ferramenta apenas quando estiver na sua mao.

11. Desligue sempre e espere que a serra pare
completamente antes de retirar a serra da pega
de trabalho.

12. Nao toque na serra ou na peca de trabalho
imediatamente a seguir a operagao pois
podem estar extremamente quentes e provo-
car queimaduras.

13. Nao utilize com a ferramenta em vazio
desnecessariamente.
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14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome todas as precaugdes para
impedir a inalagao de poeiras e o contacto
com a pele. Siga os dados de seguranca do
fornecedor do material.

15. Utilize sempre a mascara de pé/respirador
correto para o material e a aplicagdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranca da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugoes pode provocar ferimentos pessoais
graves.

DESCRICAO FUNCIONAL

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Selecionar a agao de corte

» Fig.1: 1.Alavanca de mudanga da agao de corte

Esta ferramenta pode ser operada com uma agéo de
corte orbital ou em linha reta (cima e baixo). A agdo de
corte orbital impulsiona a serra para contornar para a
frente no curso do corte e aumenta em grande parte a
velocidade de corte.

Para mudar a agao de corte, rode a alavanca de
mudanga da acao de corte para a posigcao de agéo de
corte pretendida. Consulte a tabela para selecionar a
acao de corte adequada.

Posicao

Acéo de corte

Aplicacoes

0

Agéo de corte em
linha reta

Para cortar aco
macio, ago inoxida-
vel e plasticos.

Para cortes sim-
ples em madeira e
madeira prensada.

Agao de corte
orbital pequeno

Para cortar ago
macio, aluminio e
madeira dura.

Acéo de corte
orbital médio

Para cortar
madeira e madeira
prensada.

Para cortes rapidos
em aluminio e ago
macio.

Acéo de corte
orbital grande

Para cortes rapi-
dos em madeira e
madeira prensada.




Acao do interruptor

APRECAUCAO: Antes de ligar a ferramenta
a corrente, verifique sempre se o gatilho fun-
ciona corretamente e volta para a posi¢cao “OFF”

quando libertado.

» Fig.2: 1. Gatilho 2. Botdo de desbloqueio

Para acionar a ferramenta, puxe o gatilho. A velocidade
da ferramenta aumenta a medida que se vai aumen-
tando a pressdo no gatilho. Liberte o gatilho para parar.

Para funcionamento continuo, puxe o gatilho, empurre
o botdo de bloqueio e solte o gatilho. Para parar a ferra-
menta a partir da posicao de bloqueada, puxe o gatilho
até ao fim, depois solte-o.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou remover a serra para

contornar

APRECAUCAO: Limpe sempre todas as apa-
ras ou matérias estranhas que se tenham colado
a serra para contornar e/ou ao suporte da serra. O
ndo cumprimento desta recomendagéo, pode causar
aperto insuficiente da serra resultando em ferimentos
pessoais graves.

APRECAUCAO: N3o toque na serra para con-
tornar nem na pega de trabalho imediatamente

a seguir a operagao. Podem estar extremamente
quentes e provocar queimaduras na pele.

APRECAUCAO: Fixe sempre firmemente a
serra para contornar. Um aperto insuficiente da
serra pode provocar a quebra da serra ou ferimentos
pessoais graves.

APRECAUCAO: Utilize apenas serras para
contornar do tipo B. A utilizagao de serras sem ser
do tipo B provoca um aperto insuficiente da serra,
resultando em ferimentos pessoais graves.

Para instalar a serra para contornar, solte o perno desa-

pertando-o para a esquerda no suporte da serra para

contornar com a chave sextavada.

» Fig.3: 1. Suporte da serra para contornar 2. Perno
3. Chave sextavada

Com os dentes da serra virados para a frente, insira a
serra para contornar no suporte da serra para contornar
o mais fundo possivel. Certifique-se de que a extremi-
dade traseira da serra encaixa no rolo. Depois, aperte o
perno para a direita para fixar a serra.

» Fig.4: 1. Perno 2. Rolo 3. Serra para contornar

Para remover a serra para contornar, siga o procedi-
mento de instalacdo pela ordem inversa.

NOTA: Lubrifique o rolo ocasionalmente.

Guardar a chave sextavada

» Fig.5: 1. Gancho 2. Chave sextavada

Quando néo estiver a ser usada, guarde a chave sexta-
vada como indicado na figura, para evitar que se perca.

OPERACAO

APRECAUQAO: Segure sempre a base a face
da peca de trabalho. O ndo cumprimento desta
recomendacdo, pode provocar a quebra da serra
para contornar resultando em ferimentos graves.

APRECAUC;\O: Avance a ferramenta muito
lentamente quando cortar curvas ou rolos. Forgar
a ferramenta pode provocar uma superficie de corte
inclinada e a quebra da serra para contornar.

» Fig.6: 1.Linha de corte 2. Base

Ligue a ferramenta sem que a serra para contornar
esteja em contacto com algum material e aguarde
até que a serra atinja a velocidade maxima. Depois,
encoste a base nivelada na pega de trabalho e mova
suavemente a ferramenta para a frente ao longo da
linha de corte marcada previamente.

Corte em bisel

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desativada e desligada da cor-
rente antes de inclinar a base.

APRECAUQ;\O: Levante a cobertura contra
poeiras até ao fim antes de fazer cortes em bisel.

Com a base inclinada, pode fazer cortes em bisel em
qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerda ou direita).
» Fig.7

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada. Mova a base de forma a que o perno fique
posicionado no centro da ranhura em cruz na base.
» Fig.8: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Incline a base até obter o angulo de bisel pretendido.
A extremidade da caixa do motor indica o angulo de
bisel por graduagao. Depois, aperte o perno para fixar
a base.

» Fig.9: 1. Extremidade 2. Graduagéo

Cortes a face dianteiros

» Fig.10: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada e deslize a base para tras até ao fim. Depois,
aperte o perno para fixar a base.

Os recortes podem ser feitos por meio de um de dois
métodos: “perfurar um orificio para inicio” ou “corte
penetrante”.
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Perfurar um orificio para inicio
» Fig.11

Para recortes internos sem um corte de entrada a partir
de uma extremidade, fure previamente um orificio para
inicio com 12 mm de didmetro ou mais. Insira a serra
para contornar dentro deste furo para iniciar o corte.

Corte penetrante
» Fig.12

N&o é necessario furar um orificio para inicio nem
fazer um corte de entrada se fizer cuidadosamente o
seguinte.

1. Incline a ferramenta para cima na extremidade
dianteira da base com a ponta da serra para contor-
nar posicionada logo acima da superficie da pega de
trabalho.

2.  Aplique pressao na ferramenta para que a extre-
midade dianteira da base ndo se mova quando ligar a

ferramenta, e baixe suave e lentamente a extremidade
traseira da ferramenta.

3. A medida que a serra para contornar fura a peca
de trabalho, baixe lentamente a base da ferramenta em
diregéo a superficie da peca de trabalho.

4. Complete o corte da forma normal.

Acabamento das extremidades
» Fig.13

Para fazer o acabamento das extremidades ou para
fazer ajustes dimensionais, passe a serra para contor-
nar levemente ao longo das extremidades do corte.

Corte de metal

Utilize sempre um refrigerante adequado (6leo de
corte) quando cortar metal. O ndo cumprimento desta
recomendacéo pode provocar um desgaste significativo
da serra para contornar. A parte inferior da peca de tra-
balho pode ser oleada, em vez de utilizar refrigerante.

Extracao de poeira

» Fig.14: 1. Mangueira

As operagdes de corte limpas podem ser realizadas
ligando esta ferramenta a um aspirador Makita. Insira
a mangueira do aspirador dentro do orificio na parte de
trés da ferramenta.

NOTA: A extracéo de poeira ndo pode ser realizada
quando se realizam cortes em bisel.

Guia paralela

Acessorio opcional

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desativada e desligada da cor-
rente antes de instalar ou remover acessoérios.

Cortes retos

Quando cortar repetidamente larguras de corte com 160 mm ou menos, a
utilizagéo da guia paralela assegura cortes rapidos, limpos e retos.
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» Fig.15: 1. Guia paralela (régua guia)

Para instalar, insira a guia paralela dentro do orificio

retangular na lateral da base com a guia da régua

virada para baixo. Deslize a guia paralela para a posi-

¢ao de largura de corte pretendida e aperte o perno

para a prender.

» Fig.16: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Guia da
régua 4. Guia paralela (régua guia)

Cortes circulares

Quando cortar circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, instale a guia paralela como se segue.
» Fig.17: 1. Guia paralela (régua guia)

1. Insira a guia paralela dentro do orificio retangular
na lateral da base com a guia da régua virada para
cima.

2. Insira o pino da guia circular através de qualquer

um dos dois orificios na guia da régua. Aparafuse o

bot&o roscado no pino para o fixar.

» Fig.18: 1. Botao roscado 2. Guia da régua 3. Guia
paralela (régua guia) 4. Pino

3. Deslize a guia paralela para o raio de corte
pretendido e aperte o perno para a prender no lugar.
Depois, mova a base para a frente até ao fim.

NOTA: Utilize sempre serra para contornar n.° B-17,
B-18, B-26 ou B-27 quando cortar circulos ou arcos.

Dispositivo anti-farpas para base

de aco

Acessorio opcional
» Fig.19: 1. Dispositivo anti-farpas 2. Saliéncia

Para obter cortes sem farpas, pode utilizar o dispositivo
anti-farpas. Para instalar o dispositivo anti-farpas, mova
a base para a frente até ao fim e insira-o entre as duas
saliéncias da base.

NOTA: O dispositivo anti-farpas ndo pode ser utili-
zado quando se realizam cortes em bisel.

MANUTENGC

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspegdo ou
a manutencgao.

OBSERVAGAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagoes, a inspecao e substituicao

das escovas de carvao e qualquer outra manutengao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia autorizados ou pelos centros de assisténcia
de fabrica Makita, utilizando sempre pecas de substitui-
cao Makita.

PORTUGUES



DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M4301
Slagleengde 18 mm
Klingetype Type B
Maks. skeerekapacitet | Tree 65 mm
Almindeligt stal 6 mm
Antal slag pr. minut (min™") 0-3.100
Leengde i alt 214 mm
Nettoveegt 1,9 kg
Sikkerhedsklasse =

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til savning i trae, plast og metal-
materialer. Takket vaere det store udvalg af tilbehgr og
savklinger kan maskinen anvendes til mange formal, og
den er yderst velegnet til buede eller cirkuleere snit.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,») : 82 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevaern.

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: skaering af breedder
Vibrationsafgivelse (ang): 8,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s”

Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader
Vibrationsafgivelse (anu): 5,0m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s*

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdier
blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktg;j
med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en praeliminzer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan veere forskellig
fra den erkleerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operataren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-
tejet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-konformitetserklaering

Kun for lande i Europa

Makita erkleerer, at den falgende maskine (maskiner):
Maskinens betegnelse: Stiksav

Model nr./ Type: M4301

Opfylder betingelserne i de fglgende EU-direktiver:
2006/42/EU

De er fremstillet i overensstemmelse med den fglgende
standard eller standardiserede dokumenter: EN60745
Den tekniske fil, som er i overensstemmelse med
2006/42/EU er tilgeengelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Almindelige sikkerhedsregler for

el-veerktoj

A ADVARSEL: Las alle sikkerhedsadvarsler
og alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedensta-
ende advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan
det medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for stiksav

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udferes et arbejde, hvor det skaerende
tilbeher kan komme i kontakt med skjulte
ledninger eller dens egen ledning. Skaerende
tilbehgr, som kommer i kontakt med en stramfg-
rende ledning, kan bevirke, at udsatte metaldele
pa maskinen bliver stramferende, hvorved opera-
teren kan fa elektrisk sted.

2. Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspande og stotte arbejdsemnet
til en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med
handen eller stettes mod kroppen, vil det vaere
ustabilt, hvilket kan medfgre, at De mister kontrol-
len over det.

3.  Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. Almindelige briller eller solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

4.  Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for

som, og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.

Sav ikke i for store arbejdsemner.

6. Tjek for tilstreekkelig frigang under arbejdsem-
net, for der saves, sa klingen ikke rammer
gulvet, arbejdsbanken eller lignende.

7. Hold godt fast i maskinen.

8.  Sorg for, at klingen ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der trykkes pa afbryderen.

9. Hold handerne vak fra bevagelige dele.

10. Lad ikke maskinen kere. Anvend kun maski-
nen, nar den holdes i haenderne.

11. Sluk altid, og vent, indtil klingen star helt stille,
for klingen fjernes fra arbejdsemnet.

12. Ror ikke ved klingen eller arbejdsemnet umid-
delbart efter anvendelse. De kan begge vare
meget varme og forarsage forbranding af
huden.

13. Anvend ikke maskinen ungdigt uden
belastning.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der
kan vaere giftige. Serg for at undga at indande
stov samt kontakt med huden. Overhold mate-
rialeleverandgrens sikkerhedsdata.

15. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsvaern i henhold til det materiale og den
anvendelse, De arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

o
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A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
sommelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Valg af skaeremade

» Fig.1: 1. Omskifter til valg af skeeremade

Denne maskine kan anvendes med skaeremade med
penduludsving eller lige bevaegelse (op og ned). Ved
skaeremade med penduludsving skubbes stiksavklin-
gen fremad ved skeereanslaget, hvilket kraftigt forager
skeerehastigheden.

For at @endre skeeremadeskal De blot dreje omskifteren
til valg af skeeremade til positionen for den gnskede
skeeremade. Se i tabellen for at veelge den bedste
skaeremade.

Position Skaremade Anvendelser

0 Lige skaeremade Til skeering i almin-
deligt stal, rustfrit

stal og plast.

Til rene snit i tree
og krydsfiner.

Skeeremade med
lille penduludsving

Til skeering i almin-
deligt stal, alumi-
nium og hardt trae.

1l Skaeremade
med middelstort
penduludsving

Til skeering i tree og
krydsfiner.

Til hurtig skeering
i aluminium og
almindeligt stal.

n Skeaeremade med
stort penduludsving

Til hurtig skeering i
trae og krydsfiner.

Afbryderbetjening

A FORSIGTIG: For maskinen szttes i stikkon-
takten, skal De altid kontrollere, at afbryderknap-
pen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

» Fig.2: 1. Afbryderknap 2. Las fra-knap

For at starte maskinen skal De blot trykke pa afbryder-
knappen. Maskinens hastighed @ges ved gget tryk pa
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

For kontinuerlig funktion skal De trykke pa afbryder-
knappen, skubbe laseknappen ind og derefter slippe
afbryderknappen. For at stoppe maskinen fra last posi-
tion skal De trykke afbryderknappen helt ind og derefter
slippe den.

DANSK



SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

stiksavklingen

AFORSIGTIG: Fjern altid span eller fremmedle-
gemer, der matte klaebe til stiksavklingen og/eller
klingeholderen. Forsesmmelse af dette kan resultere
i utilstreekkelig tilspeending af klingen, hvilket kan fare
til alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Undlad at berare stiksavklingen
eller arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse.
De kan veere meget varme og forarsage forbraending
af huden.

AFORSIGTIG: Fastger altid stiksavklingen
forsvarligt. Utilstreekkelig tilspeending af klingen
kan medfere, at klingen knaekker, eller alvorlig
personskade.

A FORSIGTIG: Anvend kun stiksavklinger af
type B. Brug af andre klinger end type B medfgrer
utilstraekkelig tilspaending af klingen, hvilket kan fgre
til alvorlig personskade.

For at montere stiksavklingen lgsnes bolten i ret-
ningen mod uret pa stiksavklingeholderen ved hjeelp af
unbrakongglen.
» Fig.3: 1. Stiksavklingeholder 2. Bolt

3. Unbrakonggle

Saet stiksavklingen sa langt som muligt ind i stiksavklin-
geholderen med klingeteenderne vendt fremad. Serg
for, at bagkanten af klingen passer ind i rullen. Stram
derefter bolten i retningen med uret for at fastgere
klingen.

» Fig.4: 1. Bolt 2. Rulle 3. Stiksavklinge

Falg monteringsvejledningen i omvendt reekkefalge for
at fijerne stiksavklingen.

| BEMAERK: Smar regelmaessigt rullen. |

Opbevaring af unbrakonggle

» Fig.5: 1. Krog 2. Unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke bruges, opbevares den som
vist i figuren for at forhindre, at den bliver veek.

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for, at salen flugter
med arbejdsemnet. Forsommelse af dette kan resul-
tere i, at stiksavklingen kneekker, hvilket kan fere til
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: For maskinen meget langsomt
fremad, nar De skaerer kurver eller ruller. Brug af
magt pa maskinen kan medfgre en skaev skaereflade,
og at stiksavklingen knaekker.

» Fig.6: 1. Skeerelinje 2. Sal

Teend for maskinen, uden at stiksavklingen har nogen
kontakt, og vent, til klingen nar fuld hastighed. Placer
derefter salen fladt mod arbejdsemnet, og fer forsig-
tigt maskinen fremad langs den tidligere markerede
skeerelinje.

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at den er taget ud af forbindelse,
for salen vippes.

A FORSIGTIG: Loft stovdzekslet hele vejen, for
der foretages skrasnit.

Nar salen er vippet, kan De foretage skrasnit i enhver
vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
» Fig.7

Lasn bolten bag pa salen ved hjeelp af unbrakongglen.
Flyt salen, sa bolten sidder midt pa det krydsformede
hul i salen.

» Fig.8: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Vip sélen, til den gnskede skravinkel er indstillet.
Kanten af motorhuset viser skravinklen med gradindde-
linger. Stram derefter bolten for at fastgere salen.

» Fig.9: 1.Kant 2. Gradinddeling

Snit i niveau med fronten

» Fig.10: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Lgsn bolten bag pa salen ved hjaelp af unbrakongglen,
og skub salen hele vejen bagud. Stram derefter bolten
for at fastgere salen.

Udskeeringer

Udskeeringer kan foretages ved en af to metoder:
“Boring af et starthul” eller “Stikskaering”.

Boring af et starthul
> Fig.11

For interne udskeeringer uden et indlgbssnit fra kanten
bores et starthul med en diameter pa 12 mm eller der-
over. Indfgr stiksavklingen i hullet for at starte snittet.

Stikskaering
> Fig.12

De behgver ikke at bore et starthul eller at foretage et
indlgbssnit, hvis De forsigtigt ger som felger.

1. Vip veerktgjet op pa forkanten af salen med spid-
sen af stiksavklingen placeret lige over overfladen af
arbejdsemnet.

2. Tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
bevaeger sig, nar De teender for maskinen, og saenk
langsomt og forsigtigt bagenden af maskinen.

3. Nar stiksavklingen treenger ind i arbejdsemnet,

saenkes maskinens salen langsomt ned pa arbejdsem-
nets overflade.

4.  Fuldfer snittet pa normal vis.
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Fzerdiggerelse af kanter

> Fig.13

Hvis De vil beskeere kanter eller foretage storrelsesju-
steringer, skal De fgre stiksavklingen forsigtigt langs de
skarne kanter.

Skaering i metal

Ved skeering i metal ber De altid anvende et egnet
kalemiddel (skeereolie). Hvis De ikke gor det, medfarer
det et betydeligt slid pa stiksavklingen. Undersiden af
arbejdsemnet kan smares med fedt i stedet for at bruge
et kalemiddel.

Fjernelse af stov

» Fig.14: 1. Slange

Der kan udferes rene skeeringer ved at tilslutte denne
maskine til en Makita stgvsuger. Indszet stavsugerens
slange i hullet bag pa maskinen.

BEMARK: Fjernelse af stov er ikke mulig, nar der
foretages skrasnit.

BEMAERK: Brug altid stiksavklinger nr. B-17, B-18,
B-26 eller B-27 ved skeering af cirkler eller buer.

Antisplint-anordning til stalsal

Ekstraudstyr
» Fig.19: 1. Antisplint-anordning 2. Fremspring

For splintfri snit kan antisplint-anordningen benyttes.
For at montere antisplint-anordningen skal De flytte

salen hele vejen frem og indsaette den mellem de to
fremspring pa salen.

BEMAERK: Antisplint-anordningen kan ikke anven-
des, nar der foretages skrasnit.

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

Parallelanslag

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at den er taget ud af forbindelse,
for tilbehor monteres eller afmonteres.

Lige snit

Hvis De gentagne gange foretager snit af bredder pa
160 mm eller mindre, sikrer brug af parallelanslaget
hurtige, rene og lige snit.

» Fig.15: 1. Parallelanslag (stottefgringssaet)

For montering indseettes parallelanslaget i det firkan-
tede hul pa siden af salen med feringssaettet vendende
nedad. Fgr parallelanslaget til positionen for den
onskede skaerebredde, og stram derefter bolten for at
fastgere det.
» Fig.16: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Fgringssaet

4. Parallelanslag (stettefaringssaet)

Cirkuleere snit

Ved udskeering af cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller derunder monteres parallelanslaget pa
felgende made.

» Fig.17: 1. Parallelanslag (stotteforingsseet)

1. Indseet parallelanslaget i det firkantede hul pa
siden af salen med foringssaettet vendende opad.

2. Indseet den cirkuleere snit faringsstift gennem et af
de to huller pa feringsseettet. Skru knoppen med gevin-
det pa stiften for at fastgere stiften.
» Fig.18: 1. Knop med gevind 2. Fgringssaet

3. Parallelanslag (stettefaringsseet) 4. Stift

3.  For parallelanslaget til positionen for den gnskede
skeereradius, og stram bolten for at fastgere det. Flyt
derefter salen helt frem.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, inspektion og udskift-
ning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: M4301
Mrkog diadpoung 18 mm
ToTog AeTridag Tomog B
MéyioTeg IKavaTNTEG KOTTAG | =UAO 65 mm
Mahako atodhi 6 mm
Aiadpopég avd AeTrTo (min™) 0-3.100
ZUVOAIKS prKkog 214 mm
KaBapd Bapog 1,9kg
Katnyopia ao@dAeiag E

AOGyw Tou oUVEXOUEVOU TTPOYPANUATOG TTOU £EQAPPOLOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKG

OTO TTAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI G€ GAAAYT XWPIG TTPOEIdOTTOINaN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

. Bdpog cUpgwva pe diadikacia EPTA 01/2003
Mpoopiépevn Xprion

To epyaAeio TTpoopiCeTal yia Tpidvioua UAIVWY, TTAa-
OTIKWV KAl JETAAAIKWY UAIKWYV. QG aTToTéAETpa TOU
EKTETAPEVOU TTPOYPANHATOG EGAPTNHATWY Kal TTpIovIoU,
TO EPYOAEIO PTTOPET VO XPNOIYOTIOIEITal VIO TTOAAOUG
OKOTTOUG Ka €ival TTOAU KATAAANAO yIa KOUTTUAEG 1)
KUKAIKEG KOTTEG.

HAekTpIKA TTOpOXN)

To epyaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKA
TTAPOXNA TNG idIOG TAONG PE QUTHA TTOU avaypdag@eTal TNV
TTNIVAKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEI va AEITOUPYAOTEI
HOVO pE eEVOANOOTOUEVO HOVOPATIKS peUpa. YTTAPXEI
OITTAA gévwaon Kal KaTé CUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
Oeon o€ aKPOOEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

®dpufog

To TuTTikd A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUp@wva pe To EN60745:

>160un NxnTIKAG TTieong (Lya): 82 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 93 dB (A)

ApeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

Kpadaouoég

H oAixry Tiuf d6évnong (GBpoiopa Tpi-agovikou diavioua-
T0G) KaBopideTal cUupwva pe To EN60745:

Eidog epyaaiag: kot oavidwv

EKTTOUTIA 50vNong (ans): 8,0 m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: KOTTr) HETAAAIKWY QUAAWY

EKTIOpTIA 56vNong (anw): 5,0m/s”

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIuR EKTTOUTIAG Kpa-
SaopWV €Xel METPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XpNaIKoTToINGEi yia Tn
auUykpIion evog epyaleiou Pe GANO.

NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tiun eKTTOPTIAG Kpada-
OMWYV UTTOPEI Va XpNOIUOTIoINBEI Kal aTnV TTPOKATaP-
KTIKA a&loAdynon €kBeong.

A POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTI KPASATHWY
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpayua-
TIKEG GUVBNKEG UTTOoPEl va Slagépel atrd TN SnAwEVN
TIMA EKTTOUTIAG avaAoya PE TOV TPOTTO XPAONG Tou
epyaAeiou.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: dpovriote va ABete Ta
KATGAANAQ pETPa TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBECNG O€ TTPAYHOTIKEG
ouvOnkeg xpAong (AapBavovtag uTrown OAEG TIG
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwG Toug Xpo-
VOUG TTOU TO £pYOAEio gival eKTOG AeIToupyiag Kai 6Tav
BpiokeTal o€ adpavry AeIToupyia Tépav Tou xpévou
€VEPYOTTOINONG).

AARAwon Zuppépewong EK

Mévo yia xwpeg ng Eupwmng

H Makita dnAwver 611 Ta akdAouba pnxavhuaTa:
Xapaktnpiopdg pnxavipaTog: Mahivopopiké Trpidvi

Ap. povtédou/ Tutrog: M4301

ZuppopewvovTal e TIg akéAouBeg Eupwraikég Odnyieg:
2006/42/EK

Kataokeuadovral oUpewva pe Ta akdhouba pdTutra f £yypagpa
TuTroTroinong: EN60745

To TexvikO apyeio oUpguwva pe v 2006/42/EK diartibevTal amo:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio

17.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
AiguBuvTig
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
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levikég TpOEIdOTTOINOEIG AT PaAEgiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaleio

A\POEIAOMOIHZH: AaBaoTe GAES TIG TTPOEI-
SOTTOINCEIG YIO TNV AaC@PAAEIa Kal OAEG TIG OBNYiES.
H un Tpnon Twv TpoeIdoTToINgEWY Kal 0dnyIwv
uTTopEi va kataAn&el o€ nAekTpotrAngia, Trupkayid ry/
Kal coBapPod TPAUUATIOHO.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG KAl TIG 00Nnyigg yia peAAo-
VTIKN TTOPOTTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal G€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) f} € NAEKTPIKG EpYaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpeig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

MposidotoInoeig acPAAEIag yia TO

TAAIVEPOMIKO TTPIOVI

1. Na KpaTATE TO NAEKTPIKO EpyaAEio atrod Tig
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG CUYKPATNONG KATA TV
EKTEAEOT) EPYOTIWV OTTOU TO £GPTNHA KOTTAG
HTTOpPEi Va £pBEl o€ ETTAQPN PE KPUPEG KOAWDI-
WOoe€Ig N YE To SIKO Tou KaAwd10 Tpopodoaiag.
Te TEPITITWON ETTAPAG TOU ESAPTANATOG KOTTAG
HE NAEKTPOPOPO KAAWDIO, PTTOPEI Ta EKTEDEIPEVA
HETAAAIKG €EapTAPATA TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou
va KataaTouv Ta idia NAEKTPOPOPA Kal Va TTPOKA-
Aéoouv nAekTpoTTAngia aTo XeIpIoTh.

2. Na XpnoI1UJoTroIEiTE CPIYKTAPEG 1 KATTOI0 GAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO ao@AAIJETE Kal va oTnpi-
{eTe TO TEPAXIO EPYOTiag o€ Yo oTOBEPR TTAAT-
@Oppa. Av KPATATE TO TEPAXIO EPYATIAg PE TO XEPI
gag A ETAVW OTO CWHA 0ag, Ba gival acTaBEG Kal
UTTOpPEI va XAOETE TOV EAEYXO.

3.  Na xpnoipotrolgite mavra yuaAid ac@aAgiag
TPOCTATEUTIKA YuaAid. Ta cuvnBiopéva yuaAid
opdoewg i YuaAid nAiou AEN eivai yuaAid
ao@aAgiag.

4.  Na amo@eUyeTe TNV KOTTH Kap@iwv. Na g1mi-
BewpEeiTe TO TEPAYXI0 EPYATIOG YIO KAPPIG KOl
AQaIPECTE TA TIPIV ATTO TN AgITOUpyia.

5.  Mnv k6BeTe uTrEppEYEDN TEPAXIO EPYATiag.

6. Mpiv amrod TNV KoTTR, va eEAEYXETE OTI UTTAPXEI
ETTAPKNG ATTOCTACH TTiIOW ATT6 TO TEPAXIO
E£PYOOiag WOTE N AdUA vVa PN XTUTTAOEI TO
dda1edo, ToV TTAYKO EPyaciag, KTA.

7. Kpardarte 1o epyaleio oTabepd.

8. Na BeBaiwveoTe 6TI N Adpa SEV OKOUNTTAEI
TO TEUAXIO EPYNTiOG TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO
SIaKOTITN.

9.  Mnv wAnoCIAdeTE Ta XEPIA OOG OE KIVOUMEVA
pépn.

10. Mnv agpnvere 1o epyaleio avappévo. Na xeipi-
JeoTe TO epyaleio povo 6TAV TO KPATATE OTO
Xép!1.

11.  Na oBAVETE TTAVTA TO EPYAAEIO KAl VO TTEPIYE-
VETE VA OTOUOTAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N Adpa
wPIV TN BYAAETE aTT6 TO TEPAYIO EPYATING.

12.  Mnv ayyilete Tn Adpa 1 To TEPAXIO Epyaciag
apéowg pETA TN AsiToupyia. MiTopei va givai
€§aIPETIKA {EOTA KAl VO 0AG TTPOKAAECOUV
€yKagpaTa.

13.  Mn 6¢teTe To epyaleio o€ AeiToupyia Xwpig
oprTio 6Tav auTo Sev gival atrapaitnTo.

14. MepIKd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI va
gival TogIkd. No TTpOOEXETE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. Na akoAouBeite Ta dedopéva aopdaAeiag
TOU TTpounBeuTH UAIKOU.

15. No XPnOIYOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG/AVATTVEUOTAPA TTOU Eival KATAA-
AnAa yia To UAIKO Kal TNV EQOPHOYR TOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A POEIAOIMOIHEH: MHN emiTpéyere otV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aToKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

VO aVTIKATOOTACEI TNV QUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv ao@aAgiog Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG OCPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV £YXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéo€l coBapo6 TTPOCWTITIKG TPOUHATICHO.

NEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival oBnNoTo Kal atroouvdedepévo aTrd
TNV NAEKTPIKN TTAPOXA TTPIV PUBHIZETE 1N EAEYXETE
KATrola AgIToupyia Tou.

EmiAoyR TNG KOTITIKAG AgIToupyiag

» Eik.1: 1. MoxA6g aAAayng KOTITIKAG AgIToupyiag

MTTopEiTE Va XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO QUTO PE
KOTITIK A&IToupyia KauTTUANG A euBegiag (TTévw Kai
KaTw). Me TNV KOTITIKA AgIToupyia KapTruAng, n Adua
TTAAIVOPOMIKOU TTpIoVIOU WOEITaI TTPOG Ta EUTTPOG OTN
Siadpopr| KOTTAG kal augaveTal TTOAU n TaxUTnNTa KOTTAG.

Ma va aAAGEETE TNV KOTITIKA AgITOUpYia, aTTAWG B€0TE
TO HOXAO OAAQYNG KOTITIKAG AEIToupyiag oTnv €mOuUuNTN
€0 KOTITIKAG AeiToupyiag. AvaTpéETe oToV TTivaKa YIa
va eMAEEETE TNV KATAAANAN KOTITIKA AgiToupyia.

Oéon Korrrikn E@appoyég
AsiToupyia
0 Kotrmiky Aeitoupyia | TMa v KOTTA paAa-
guBeiag koU atoaAiou, avo-

&eidwto aroahioy
Kal TTAQOTIKWV.

Ma v kaBapr|
KOTTH §UAoU Kai
KOVTPOTTAQKE.

Kotrrikny Aerroupyia | Mo Tnv Kot
MIKPAG KOPTTUANG HaAakoU atoaAiou,
aloupiviou kai
okAnpoU gUAou.
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Oéon Kotrmikn

AeiToupyia

E@appoyég

1] KotrTikA Aeiroupyia
HETPIAG KAUTTUANG

Ma TNV KoTrA §UAOU
KQI KOVTPATTAGKE.
Ta ypriyopn kot
ahoupiviou Kai
HaAakoU atgaliou.

Mo ypriyopn
KOTTA §UAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

Apdon d10KOTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv awéd Tn ocUvdeaN TOU EPya-
Agiou oTNV NAEKTPIKN TTAPOXK, VO EAEYXETE TTAVTA
0TI N oKAvOAAn SI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI CWOTA
Kal eToTPEPElI oTn B€on «OFF» 6TOV TNV a@AVETE.

1l KoTrTikn Aeitoupyia
HEYAANG KapTTUANG

» Eik.2: 1. ZkavddAn 81akoTTng 2. KoupTri
amao@aAiong

MNa va gekIvAoeTe TO epyaheio, atTAwg TPARRETE

TN okavddAn 81akoTTN. H TaxuTtnTa Tou epyaAeiou
augavel av augnoeTe TNV Triean oTn okavodAn-dia-
KOTITN. MNa diakoTrn NG AciToupyiag, eEAeUBEPWOTE TN
OKaVOAAN-dIaKOTITN.

Ma ouvexopevn Aeimoupyia, TpaBrgTe Tn okavddAn-dia-
KOTITN, TTATAOTE TO KOUUTTi ao@AAIoNG Kal HETA QpAOTE
TN okavdAAN-01aKkOTITN. A Vo OTAPATACTE TO EpYAAEio
atrod TNV KAEIdwpEvn B€on, TpaBASTE TTARPWG TN OKav-
OAAN-BIOKOTITN KAl KATOTTIV OQACTE TNV.

2YNAPMOAOIHZH

A\ 1POsOXH: Na BeBalwveoTe TAVTA OTI TO Epya-
Agio gival oBnoTo Kal aTToouvdESEPEVO ATTO THV
NAEKTPIKNA TTAPOXH TTPIV EKTEAECETE OTTOIASATIOTE
£pyaoia o€ aUTO.

TomroBéTnon 1 agaipecn TNG Adpag

TTAAIVOPOMIKOU TTPIOVIOU

AI‘IPOZOXH: Na kaBapileTe TavTa 6Aa Ta Opav-
OHOTA KOl TO §EVO CWHATA TTOU £XOUV TTPOOKOAAR-
o€l oTn Adpa TaAivépopikou Trploviou R/kal oTn
0Rkn Adpag. Av dev TO KAVETE QUTO, PTTOPEI va Pnv
€ival apkeTad a@iypévn n Adua kai va TTpokAnBei ooBa-
POG OTOUIKOG TPAUHOTIOHOG.

AI'IPOZOXH: Mnv ayyilete Tn Adpa raAivdpopi-
KoU TrpIovioU | TO TEPAXIO EPYACiag AuECWG HETA
Tn Aeitoupyia. Mtopei va ivar eEaipeTiKG KauTd Kal
va TTPOKaAEDEl Eykauua aTo Oépua Oag.

A\ 1POsOXH: Na ac@ahiZere Tavra T Adpa
TaAIvEpopIKoU TrplovioU oTaBepd. Av dev 0@ifeTe
KaAd TN Adpa, pTropei va TpokAnBei aTrdoiyo Tng
AGpag f} 0oBapdg ATOUIKOG TPAUUATIONAG.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoigotroigite povo Adueg
TTaAIvEpopikou Trpioviou TUTrou B. Av xpnoipotrol-
noete Adpeg SI0QOpPETIKEG aTTd TUTTOU B, Ba TrpoKANBEi
QVETTAPKEG TPIGINO TNG AAPAG, EXOVTAG WG ATTOTEAE-
opa ooBapd aToIKG TPAUUATIOHO.

MNa va TorroBeTroeTe TN Adpa TTaAivdpopikou Trpioviou,

£eoitTe aPIOTEPOOTPOPA TO UTTOUAGVI OTNV UTTOBOXNA

Adpag TaAivopopikoU TTpIovioU JE TO £aywVIKO KAEID.

» Eik.3: 1. YTodoxn Adpag TaAivépouikoU Trpioviod
2. MmouAdvi 3. E€aywVviko KAeISi

Me Ta d6vTia Adpag oTpappéva TTPOG Ta UTTPOOTA,
€I0aydyeTe TN Adpa TTaAivopouikoU Trpioviol péoa oTnv
utrod0XN Aduag TTOAIVEOPOMIKOU TTPIOVIOU PEXPI TEPHA.
BeBaiwbeite 611 To THioW dKpo TNG Adpag TaIpiddel péoa
aTov KUAIVEpo. MeTd, o@i§Te To uTTOUASVI BegI6OTPOPA
yia va ao@aAioeTe TN Adua.
» Eik.4: 1. M1mouAdvi 2. KUAIvEpog 3. Adpa TraAivdpo-
HIKoU TTpIovioU

MNa va agaipéoete TN Adua TTaAivopopIkoU Trpioviou,

akoAouBrioTe Tn S1adikacia TOTToBETNONG PE AVTIOTPOPN
ogeIpd.

MAPATHPHZH: Na ArrraiveTte TrepioTaciakd Tov
KUAIVOpO.

DUAaEn eSaywvikoU KAEISI0U

» Eik.5: 1.Tavilog 2. E§aywvikd KAIdi

Orav dev xpnaoiyoTroigital, QUAGETE To £§aywVIkS KAEII
OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV €IKOVA, VIO VA PNV TO XGOETE.

AEITOYPTIA

AI'IPOZOXH: KpartfoTe avra Tn Baon guBu-
YPOUHO UE TO TEPAXIO EPYOTiag. AV OV TO KAVETE
auTo, UTTopei va oTrdoel N Adpa TTaAivopopikoU TTplo-
VIoU, €XOVTOG WG aTTOTEAET O COBAPS TPAUUATIOHO.

AHPOZOXH: MpoxwpnoTe To epyaAeio TTOAU
apyd KaTd TNV KOTTA KAUTTUAWY N To KUAIoPA. AV
e¢avaykdAoeTe TNV Kivnon Tou epyalgiou, PTTopei va
TIPOKANBEi Aogr| em@Avela KOTTAG KAl OTTACIUO TNG
Adpag raAivopopikou TTpiovioU.

» Eik.6: 1. pappn kotig 2. Bdon

EvepyotroioTe 10 epyaeio xwpig n Adua TaAivopoui-
KoU TTpIovIoU VO KAVEI ETTAQH OTTOIOdATIOTE £TTAPN KAl
TTEPINEVETE PEXPI N Adpa va aTTokTACE TTARPN TaXUTNTA.
Metd, akoupTtriaTe TN Bdon emrireda eTTavVW OTO TEPAXIO
£PYOOIAG Kal JETAKIVAGTE QTTAAd TO £pyaleio TTpog Ta
UTTPOOTA, KATG MAKOG MIOG YPOUMAG KOTTAG TTOU €XETE
oxedIdoel atd TpIvV.

Nogotopn

AI'IPOZOXH: Na BefaitwveoTe TAVTA OTI TO £PYQ-
Agio gival oBNoT6 Kal atroouvdedepévo amod To
NAEKTPIKO pEUPA TTPIV YEIPETE TN BdonN.

AI‘IPOZOXH: ZNKWOTE TO KAAUUPO OKOVNG HEXPI
TEPHA TTPIV ATTO TNV TTPpAypaTOTroinon AogoTopwy.

Me Tn B&on utré KAion, UTTOPEITE Va TTPAYUATOTTOINCETE
Ao&oTopég o€ oTToIadATIOTE ywvia peTagu 0° kar 45°
(apioTepd ) deId).

» Eik.7

XaAapwaTe 1o YTTOUAGVI aTO TTioW PEPOG TG PATNG WE TO E§ayw-
VIKO KA€Idi. MeTakivioTe Tn BAON WOTE TO HTTOUAGVI VO TOTTOBETN-
Bei 070 KEVTPO TNG €YKOTIAG, O€ OXAUa aTaupol, aTn Bdon.
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» Eik.8: 1. E§aywvikd kAe1di 2. MrouAdvi 3. Bdon
[eipTe TN BAoN péXPI va An@Bei n emOUPNTH ywvia
Ao&otopng. H dkpn Tou TepIBAAPATOG HOTEP UTTODEIKVUEL
TN ywvia Aogotoung pe diaBabuioelg. Katotmv ogigete 10
MTTOUAGVI yia va ao@aAioeTe Tn Bdon.

» Eik.9: 1.Akpo 2. AiaBaBuioeig

Epmrpo6001£g 1061TESEG KOTTEG

» Eik.10: 1. ESaywviké kAeidi 2. MrouAdvi 3. Baon

XoaAapwaTe To PTTOUASVI OTO TTIoW PEPOG TNG BAoNg
HE TO e§aywVIKO KAEIDI Kal GUPETE TN BAon TEPUA TTioW.
Katotv o@igeTte To uTToUAdVI yia va ao@aANICETE TN
Baon.

ATTOKOTTEG

O1 a1TOKOTTEG HTTOPOUV VA Yivouv pe dUo peBddoug,
«AI6TpNOoN piag oTTG évapgne» i «Babid Kotrr».

AidTpnon piag orng évapéng
» Eik.11

M0 EOWTEPIKEG OTTOKOTTEG PE APXIKE KOTTF) EVTOG EVOG
dKpoU, TTPO-TPUTTAVIOTE HIa OTT) évapEng pe JIGPETPO
12 mm 1} peyaAitepn. Eicayayete Tn Adpa TaAivopopi-
KOU TTpiovioU yéoa o€ auTr TNV OTTH yIa va EEKIVAOETE
TNV KOTIA 0QG.

BaBid kot
» Eik.12

Agv xpeldgeTal va avoigeTe pia o €vapéng r va dnui-

OUPYACETE PIO APXIKA KOTTH Qv EVEPYNTETE TIPOTEKTIKA
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEIQ.

1.  Teipte T0 epyaleio TTPOG Ta TTAVW OTO PTTPOCTIVO

dKkpo TnNG Baong pe 1o anueio TNG Adpa TTaAivépopikoU

TIpIOVIOU TOTTOBETNHEVO POAIG TTAVW aTTO TNV ETTIPAVEIT
TOU TEPAYiOU Epyaoiag.

2. AoknoTe TTiEon 0TO EPYAAEIO PE TPOTTIO WOTE TO
MTTPOCTIVO GKPO TG BAONG va PNV PETAKIVNOET OTavV
EVEPYOTTOINOETE TO EPYOAEIO KaI XAPNAWOTE aTTAAd Kal
apya 1o TTiow GKPOo Tou epyaAEiou.

3. KoBwg n Adpa TaAivdopopikol Trpioviou dia-
TPUTTG TO TEPAYIO Epyaaiag, XaunAwaoTe apyd Tn Baon
TOU epYaAgiou ETTAVW OTNV ETTIQPAVEIQ TOU TEPAYIOU
£pyaaciag.

4.  OAoKANPWOTE TNV KOTTA PE TOV OUVNBIoUEVO
TPOTIO.

AKpa TEAEIWPATOG

» Eik.13

MNa TV TTEPIKOTTA AKPWV A TN pUBUION BIOOTACEWY,
TEPAOTE TN Adpa TTaAIVEPOUIKOU TTPIoVIOU EAAPPA KATA
HAKOG TwV AKPWV KOTTAG.

Kot petdAAwv

‘Otav k6BeTe PETAANO, VO XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA £V
KATEAANAO WUKTIKG Uypo (AGdI KOTTAG). Av dev TO KAVETE
auTd, Ba TTpokANBei anuavTikr eBopd TNG Aduag
TTaAIVOPOIKOU TrpIovioU. AvTi yia Tn XPRON WUKTIKOU,
UTTOPEITE VO YPOAOTAPETE TO KATW PEPOG TOU TEPAYiIOU
£pyaacioag.

ESaywyn okévng

» Eik.14: 1. EGkouTITOG CWARVag

O1 AeIToupyieg KOTTAG PTTOPEI va gival TTio KaBapég oTav
€KTEAOUVTAI HE CUVOEDEPEVO QUTO TO EPYAAEIO pE TNV
NAEKTPIKR okouTra Tng Makita. EicaydyeTte Tov EUKAUTITO
OWAAVA TNG NAEKTPIKAG OKOUTIOG HECT GTNV OTIF) OTO
THow PEPOG TOU epyaAEiou.

MAPATHPHZH: Aev gival duvatni n e§aywyn okévng
6TaV TTPAYHUATOTTOIOUVTAl AOSOTOUEG.

Odnyo6g KopUaTIOU

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio givar oBNoT6 Kal atroouvdedepévo ammod To
NAEKTPIKO PEUHA TIPIV TOTTOBETAOETE I} APAIPETETE
€gapTApaTa.

EuBtcieg kotrég

Otav k6BeTe eTravelAnupéva TAGTN 160 mm ) Aiyétepo,
n xprion evog odnyou koppaTiou Ba egacpahioel ypryo-
PEG, KOBAPEG Kal EUBEiEG KOTTEG.

» Eik.15: 1. 0Odnyo6g koppariov (kavévag odnyog)

Ma Tnv T0TT0BETNON, El0ayAyETE TOV 0dNYO KOUUATIOU
péoa otV opBoywvia ot} oTnV TTAEUpd TNG BAong pe
TNV KaBodrynon odnyou oTpappévn TTPOG Ta KATW.
ZUpeTe TOV 00NYO KOUPATIOU aTn B€on yia 1o eMOUUNTS
TIAGTOG KOTTAG Kal HETA OQIETE TO UTTOUAGVI yIa va TO
A0QOAICETE.
» Eik.16: 1. ESaywVviko kA&Idi 2. MTTouAGVI
3. KaBodriynaon odnyou 4. Odny6g Kopua-
TI0U (kavévag odnyog)

KukAIkég KOTTéG

‘Otav kOBeTe KUKAOUG A TOEa pe akTiva 170 mm 1) HIKpO-
TEPN, TOTTOBETAOTE TOV 08NYO KOPPATIOU OTTWG TTEPIYPA-
(PETAI OTN OUVEXEIQ.

» Eik.17: 1. 0Odnyo6g koppatiou (kavévag odnyog)

1.  Eioayayete Tov 0dnyd koppaTioy péoa atnv opbo-
ywvia oTr) oTnV TTAEUPA TNG BAONG pE TNV KaBodriynan
0dnyou GTpappEVN TTPOG TA TIAVW.
2. Eicaydyete TOV TTEIpO KUKAIKOU 08nyou péoa atro
otroladnTroTe aTod TIG dUo 0TTéG TNV KaBodriynon odn-
you. BidwaTe 10 KoXAIwTS KouRio eTTavw GTOV TTEIPO yia
va ao@aAioeTe TOV TTIEIPO.
» Eik.18: 1. KoxAiwTé kouBio 2. KaBodriynon odnyou
3. 0Odnydg koppatiol (kavévag odnyog)
4. Meipog

3. ZUpete Tov 00NnYo KoppaTiol oTn Béon yia TNV
€TMOUPNTA aKTIVA KOTTAG Kal JETA O@iETE TO HTTOUASVI yIa
VO TO 0OQONIOETE. ZTN GUVEXEID, JETAKIVAOTE TN BAon
TEPUA UTTPOOTA.

MAPATHPHZH: Na xpnoiuoTroleite TTavia Adueg
TTaAivdpopikou Trploviou ap. B-17, B-18, B-26 A B-27
éTav K6PBeTE KUKAOUG A TOEA.
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Aidraén amro@uyng okARBpwy yia

arodAivn Bdon

MpoaipeTiko e§apTnua
» Eik.19: 1. Aidragn amopuyng okARBpwv
2. Npoegoxn

Ma KOTTEG XwpPiG OKANBPEG, UTTOPEITE Va XPNOIUOTIOIA-
oete TN S1dTagn amopuyng okARBpwv. MNa va ToTrobEeT-
oeTe TN O1dTagN amopuyng okKARBPwWY, JETOKIVAOTE TN
Bdaon Téppa UTTPOOTA KAl EI0AYAYETE TNV PETALU Twv dUO
TTpoegoxwV TNG BAonNG.

MAPATHPHZH: Aev givai duvatn n xprion Tng didra-
&NG aTmo®UYAG OKANBpwYV GTav TTpayuarotrololvTal
Ao&oTopEG.

2YNTHPHZH

AnPOOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO Epya-
Agio gival ofNoTO Kal aTroouvdedepévo amrd TNV
NAEKTPIKN TTAPOXI TIPIV EKTEAECETE OTTOIABTIOTE
£pyaoia eMOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolgite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
mapopoieg ouoieg. Mmropei va TTpokAnei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa va diatnprioete TNV AZPAAEIA kait AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, OI ETTIOKEUEG, EAEYXOG KOl AVTIKATAOTAON
KapBouvakiol, kaBwg kal oTroladrTToTE GAAN £pyaaia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI ATTO
€€ouaIodoTNUEVA ] EPYOOTACIOKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, TTévta XpNoIMOTTOIWVTAG AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: M4301
Vurus uzunlugu 18 mm
Bigak tipi B tipi
Maksimum kesme kapasiteleri Ahsap 65 mm
Yumusak gelik 6 mm
Dakikada vurus (min™) 0-3.100
Toplam uzunluk 214 mm
Net agirhk 1,9kg
Emniyet sinifi =

. Sdurekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA_Prosediirti 01/2003 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemeleri kesmek
amaciyla kullanilir. Kapsaml aksesuarlar ve testere
bigagi programinin bir sonucu olarak, alet ¢cok fazla

amag ic¢in kullanilabilir ve egimli ve dairesel kesimler
icin oldukga uygundur.

Gigc kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazl
AC glic kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Glrulta

Tipik A-agirhikh guriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 82 dB (A)

Ses gucu dizeyi (Lya): 93 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: tahtalari kesme

Titresim emisyonu (ang): 8,0 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: sac levha kesme

Titresim emisyonu (any): 5,0m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkl
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
téru koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongusu icerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, butlin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):

Makine Adi: Dekupaj Testere

Model No./ Tipi: M4301

asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belge-
lere uygun olarak imal edilmislerdir: EN60745
2006/42/EC uyumluluguna iliskin teknik dosyaya sura-
dan ulasilabilir:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
17.8.2015

Yasushi Fukaya

Madar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
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Genel elektrikli alet giivenligi

uyarilari

AUYARI: Tim giivenlik uyarilarini ve tiim tali-
matlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak i¢in saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Dekupaj testere ile ilgili glivenlik

uyarilari

1. Kesici aksesuarin gériinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
lig1 bulunan yerlerde galisirken elektrikli aleti
yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun. Kesici
aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale
getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

2. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. i pargasini elle veya viicu-
dunuza dayayarak tutma onu dengesiz birakir ve
kontrol kaybina yol agabilir.

3. Daima koruyucu gozliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliikk DEGILDIR.

4.  Givi kesmekten kaginin. isleme baglamadan
once is parcasini kontrol edip ¢ivi varsa
cikarin.

5. Cok biiyiik pargalar kesmeyin.

6. Kesmeye baslamadan 6nce ig pargasinin geri-
sinde bigcagin zemine, ¢alisma tezgahina vs.
carpmamasi icin yeterli bosluk bulundugun-
dan emin olun.

7. Aleti siki tutun.

8.  Anahtari agmadan 6nce bigagin is pargasina
degmediginden emin olun.

. Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

10. Aleti galigir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

11. Aleti is pargasindan gikarmadan 6nce daima
anahtari kapatin ve bigagin tamamen durma-
sini bekleyin.

12. Gahstiktan hemen sonra bigaga ya da is parca-
sina dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

13. Bu aleti gereksiz yere yiiksiiz calistirmayin.

14. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

15. Daima galigtiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesme eylemini segme
» Sek.1: 1. Kesme eylemi degistirme kolu

Bu alet yoriingesel ya da diiz bir hatta (yukari ve asagi)
kesme eylemi igin kullanilabilir. Yoriingesel kesme
eylemi dekupaj testere bicagini kesme darbesi yoniinde
ileri dogru saplar ve kesme hizini buylk 6lgtde artirir.
Kesme eylemini degistirmek igin, kesme eylemi degis-
tirme kolunu istenen kesme eylemi konumuna déndur-
meniz yeterlidir. Uygun kesme eylemini segcmek i¢in
asagidaki tabloya bagvurun.

Konum Kesme eylemi Uygulamalar
0 Diiz hatta kesme Yumusak gelik,

eylemi paslanmaz gelik
ve plastik kesmek
igin.
Ahsap ve kontrp-
lakta temiz kesim-
ler igin.

Kuguk yoriingeli Yumusak celik,

kesme eylemi aliminyum ve sert

ahsap kesmek igin.

1] Orta yoriingeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrplak
kesmek igin.

Alliminyum ve
yumusak celikte
hizli kesimler igin.

1l Genis yoringeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrp-
lakta hizli kesimler
icin.
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Anahtar iglemi

A\ DIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce anahtar teti-
$

gin dogru calistigindan ve birakildiginda “OFF”

(kapali) konumuna dondiigiinden emin olun.

» Sek.2: 1. Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi digmesi

Makineyi ¢alistirmak icin anahtar tetigini cekin. Anahtar
tetigin Gizerine yapilan baski artirilarak aletin hizi artiri-
lir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest birakin.

Siurekli galistirma igin, anahtar tetigi ¢ekin, kilitteme
digmesini itin ve ardindan anahtar tetigi serbest bira-
kin. Aleti kilitli pozisyondan gikarmak igin, anahtar tetigi
tamamen ¢ekip sonra serbest birakin.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Dekupaj testere bigaginin takilmasi
veya c¢ikarilmasi
A DIKKAT: Her zaman dekupaj testere bigcagina
velveya bigak tutucuya yapismig yabanci madde-
leri temizleyin. Bdyle yapilmamasi bigagin gevsek
kalmasina neden olarak, ciddi kigisel yaralanmalara
yol agabilir.

ADIKKAT: islemin hemen ardindan dekupaj
testere bigagina ya da is pargasina dokunmayin.
Bu parcalar asirici derece sicak olabilir ve cilt yanikla-
rina yol agabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bigagini daima iyice
sabitleyin. Bicagin yeterince sikilmamasi bigagin
kiriimasina ya da ciddi kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

A DIKKAT: sadece B tipi dekupaj testere bigagi
kullanin. B tipi disindaki bigaklarin kullaniimasi
bigagdin yeterince sikilmamasina neden olarak, ciddi
kisisel yaralanmalara yol acabilir.

Dekupaj testere bigagini takmak igin, dekupaj testere

bigagi tutucusu Uzerindeki civatayi altigen anahtarla

saatin aksi yonde gevsetin.

» Sek.3: 1. Dekupaj testere bicadi tutucusu 2. Civata
3. Altigen anahtar

Bicak digleri 6ne dogru bakacak sekilde, dekupaj tes-
tere bicagini dekupaj testere bigag tutucusunun igine
sonuna kadar takin. Bigagin arka kenarinin silindirin
icine oturdugundan emin olun. Ardindan, bigagi sabitle-
mek igin civatayi saat yoniinde sikilayin.

» Sek.4: 1. Civata 2. Silindir 3. Dekupaj testere bigagdi

Dekupaj testere bigagini gikarmak igin, takma isleminin
tersini uygulayin.

| NOT: Silindiri ara sira yaglayin.

Altigen anahtarin saklanmasi

» Sek.5: 1. Kanca 2. Altigen anahtar

Kullaniimadig§i zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek igin anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

KULLANIM

A DIKKAT: Tabani daima is parcasina dayall
tutun. Boyle yapilmamasi dekupaj testere bigaginin
kirilmasina neden olarak, ciddi bir yaralanmaya yol
acabilir.

ADIKKAT: Egimli yerleri keserken veya kaydira-
rak keserken aleti cok yavas bir sekilde ilerletin.
Aleti zorlamak kesim yuizeyinin egri olmasina ve
dekupaj testere bigaginin kiriimasina yol agabilir.

» Sek.6: 1. Kesme hatti 2. Taban

Dekupaj testere bigagd higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti calistirin ve bigagin tam hizina
ulasmasini bekleyin. Ardindan tabani is parcasinin tze-
rine diiz olarak yerlestirin ve aleti dnceden isaretlenen
kesme hatti (izerinde yavasca ilerletin.

ADIKKAT: Tabani egmeden dnce aletin kapali
ve figinin gekili oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Egimli kesimler yapmadan énce toz
kapagini tamamen kaldirin.

Tabani edimli bir sekilde tutarak 0° ve 45° arasinda
(sol veya sag) istediginiz agida egimli kesimler
yapabilirsiniz.

» Sek.7

Tabanin arka kismi Gizerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin. Civata, tabanda yer alan arti sekilli yarigin
merkezinde konumlanacak sekilde tabani hareket
ettirin.

» Sek.8: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

istenen egimli agi elde edilene kadar tabani edin. Motor
yuvasinin kenarinda egim acilari derecelendirmelerle
belirtilir. Ardindan, tabani sabitlemek icin civatayi
sikilayin.

» Sek.9: 1. Kenar 2. Derecelendirme

Onden dayanilarak yapilan kesimler

» Sek.10: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

Tabanin arka kismi Uzerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin ve tabani geriye dogru sonuna kadar kaydirin.
Ardindan, tabani sabitlemek icin civatayi sikilayin.
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Kesimler iki yontemden biri kullanilarak yapilabilir:
“Baslangi¢ deligi agma” veya “Dik kesim”.

Baslangig deligi agma
> Sek.11

Bir kenardan girig kesimi yapiimayan dahili kesimler
icin, 6nce capl 12 mm veya Uzerinde olan bir baslangig
deligi agin. Kesiminize baglamak icin dekupaj testere
bigcagini bu delige yerlestirin.

Dik kesim
> Sek.12

Asagida anlatilanlar dikkatlice uygularsaniz bir bas-
langi¢ deligi delmeniz ya da bir giris kesimi yapmaniz
gerekmez.

1. Dekupaj testere bigagi noktasinin is pargasi ylize-
yinin hemen uzerinde oldugu konumda, alete tabanin
on kenari Uzerinde yukari dogru egim verin.

2. Aleti calistirdiginizda tabanin 6n kenari hareket
etmeyecek sekilde alete basing uygulayin ve aletin arka
ucunu yavasca ve nazikce indirin.

3. Dekupaj testere bigagi is pargasini delerken aletin
tabanini yavasca is parcasinin ylizeyine dogdru indirin.

Kesimi normal sekilde tamamlayin.

4.
Kenarlarin finiginin yapiimasi

» Sek.13

Kenarlari diizeltmek veya boyut ayarlamalari yapmak
icin, dekupaj testere bigagini kesim kenarlari boyunca
hafifce gezdirin.

Metal kesme

Metal keserken her zaman uygun bir sogutucu (kesme
yag) kullanin. Béyle yapmamak, dekupaj testere bica-
ginda belirgin asinmaya sebep olur. Sogutucu kullan-
mak yerine is pargasinin alt tarafi yaglanabilir.

» Sek.14: 1. Hortum

Bu alet Makita marka bir elektrikli stipurgeye baglana-
rak temiz kesme iglemleri yapilabilir. Elektrikli stpirge-
nin hortumunu aletin arkasindaki delige takin.

NOT: Egimli kesimler yaparken toz gekme islevi
kullanilamaz.

Destek perdesi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Aksesuarlari takmadan ya da gikar-
madan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugun-
dan daima emin olun.

Diiz kesimler

Art arda 160 mm veya daha kiigiik genislige sahip kesimler yaparken,
destek perdesi kullaniimas hizli, temiz diiz kesimler yapiimasini saglar.
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» Sek.15: 1. Destek perdesi (Kilavuz cubugu)

Takmak igin, destek perdesini perde kilavuzu asagi

bakacak sekilde tabanin yan tarafindaki dikdortgen

delige yerlestirin. Destek perdesini istenen kesim genis-

ligi konumuna kaydirin ve ardindan sabitlemek igin

civatayi sikilayin.

» Sek.16: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Perde kila-
vuzu 4. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Dairesel kesimler

Capi 170 mm ya da daha diisik daireler veya yaylar
keserken, destek perdesini agagidaki gibi takin.
» Sek.17: 1. Destek perdesi (Kilavuz cubugu)

1.  Destek perdesini perde kilavuzu yukari baka-
cak sekilde tabanin yan tarafindaki dikdortgen delige
yerlestirin.

2. Dairesel kilavuz pimini perde kilavuzu tGzerindeki

iki delikten birine takin. Pimi sabitlemek icin, disli dig-

meyi pimin Uzerine vidalayin.

» Sek.18: 1. Disli digme 2. Perde kilavuzu 3. Destek
perdesi (Kilavuz gubugu) 4. Pim

3. Destek perdesini istenen kesim ¢apina kaydirin
ve yerine sabitlemek igin civatayi sikilayin. Ardindan
tabani ileri dogru sonuna kadar hareket ettirin.

NOT: Daireler veya yaylar keserken daima B-17,
B-18, B-26 veya B-27numarali dekupaj testere bicak-
larini kullanin.

Celik taban i¢in kiymik 6nleyici

cihaz

Istege bagh aksesuar
» Sek.19: 1. Kiymik onleyici cihaz 2. Cikinti

Kiymiksiz kesimler igin kiymik 6nleyici cihaz kullanila-
bilir. Kiymik énleyici cihazi takmak igin, tabani gidebile-
cegi kadar ileri hareket ettirip, cihazi tabanin iki ¢ikintisi
arasina yerlestirin.

NOT: Egimli kesimler yaparken kiymik nleyici cihaz
kullanilamaz.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, karbon firga muayenesi ve degis-
tirilmesi, bagka her tirli bakim veya ayarlamalar daima
Makita yedek pargalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan
yapilmalidir.
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